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Innovation in Tools

Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende Heft , Garantie- und
Zusatzhinweise”. Befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlage ist
aufzubewahren und bei Weitergabe der Lasereinrichtung mitzugeben.

Funktion / Verwendung

Der ThermoSpot Plus ist ein Infrarot-Thermometer mit einstellbarem Emissionsgrad und ermoglicht die
bertihrungslose Temperaturmessung von verschiedensten Oberflachen. Das Messgerdt misst die Menge
an abgestrahlter elektromagnetischer Energie im Infraroten Wellenlangenbereich und berechnet daraus
die resultierende Oberflachentemperatur.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl blicken.
Laser Klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Achtung: Nicht in den direkten oder — Setzen Sie das Geréat keiner mechanischen
reflektierten Strahl blicken. Belastung, enormen Temperaturen,

_ Der Laser darf nicht in die Hande von Feuchtigkeit oder starken Vibrationen aus.
Kindern gelangen! — Setzen Sie das Gerat ausschlieBlich gemaB dem

— Den Laserstrahl nicht auf Personen richten. Verwendungszweck innerhalb der Spezifika-

— Falls Laserstrahlung der Klasse 2 ins Auge trifft, tionen ein. Umbauten oder Verdnderungen

am Gerat sind nicht gestattet, dabei erlischt

sind die Augen bewusst zu schlieBen und der ' ge>! - TISEH
die Zulassung und die Sicherheitsspezifikation.

Kopf sofort aus dem Strahl zu bewegen.

il

Auf korrekte Polaritat achten.
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—— a Laserstrahl eingeschaltet
bt H%) \b/ 1g b Batterieladung
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¢ Hold-Funktion
d Messwertanzeige

e Max.-Wert wahrend der
Messung / Emissionsgrad

f Displaybeleuchtung

g Messeinheit °C

h Emissionsgrad einstellen
i AN/ Messen
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1 Dauermessung / Hold

Zur Durchfihrung
einer Dauermessung

den Laser aktivieren
(siehe Abbildung) und
die Taste gedrickt halten.

Sobald der gewiinschte
Messort mit dem Laser-
kreis erfasst wird, Taste
loslassen. Der gemessene
Wert wird gehalten.

Laserkreis Laseraustritt
Der Laserkreis dient zum Anvisieren und visualisiert die Stelle der
Infrarotmessung. Die Temperaturmessung erfolgt nur an der Ober-
flache innerhalb des Laserkreises. Beachten Sie, dass der Messbereich
zwischen Gerdt und Oberflache frei von StorgroBen ist (Dampf, Gas,
Schmutz, Glas).

Laserwarnhinweis

H MAX-Anzeige

Die MAX-Anzeige ermittelt den maximalen Messwert
innerhalb einer durchgehenden Messung (Ausléser-Taste
gedriickt halten). Sobald die Ausloser-Taste losgelassen
wird, und durch erneutes driicken ein neuer Messvorgang
gestartet wird, wird der MAX-Wert zurlickgesetzt und

die Aufzeichnung des héchsten Messwertes beginnt

von vorne.
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H Einstellen des Emissionsgrades

Der integrierte Sensormesskopf empfangt die Infrarot-Strahlung, die jeder Kérper material-/oberflachen-
spezifisch abgibt. Der Grad der Abstrahlung wird durch den Emissionsgrad bestimmt (0,01 bis 1,00). Das
Gerat ist beim ersten EInschalten auf einen Emissionsgrad von 0,95 voreingestellt, was fir die meisten
organischen Stoffe, sowie Kunststoffe, Keramik, Holz, Gummi und Gestein zutreffend ist. Materialien mit
abweichenden Emissionsgraden entnehmen Sie der Tabelle unter Punkt 6.

Unbekannter Emissionsgrad:

Blendenfolie oder mattschwarze Farbe auf die Oberflache der zu messenden Stelle aufbringen. Warten bis
die Folie/Farbe die Temperatur angenommen hat. Mit dem Emissionsgrad 0,95 kann anschlieBend die Tem-
peratur der Oberflache gemessen werden.

Kurzes Drlicken: Wert + 0,01

Langes Drucken:
Wert durchlaufend 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Nach dem Einschalten ist der zuletzt gewdéhlte Emissionsgrad eingestellt. Priifen Sie vor jeder
s Messung die Einstellung des Emissionsgrades.

[@ Emissionsgradtabelle

Metalle

Alloy A3003 Haynes Stahl
oxidiert 0,3 Metallegierung 03-08 kaltgerollt 0,7-09
geraut 01-03 Inconel geschliffene Platte 04-06
Aluminium oxidiert 0,7-0,95 Eollgrte Platéts/ Nickel 01
oxidiert 02-04 sandgestrahlt 03-06 1989"}9%{119 (8% Nickel, 035
poliert 004-006 | | elektropoliert 0,15 6 Chrom) G

- galvanisiert 028
Blei Kupfer oxidiert 0,80
rau 04 oxidiert . 04-08 stark oxidiert 0,88
oxidiert 02-06 elekt, Klemmleisten 06 frisch gewalzt 0,24
Eisen Messing rauhe, ebene Flache 095-0,98
oxidiert 05-09 poliert 03 rostig, rot ) 0,69
mit Rost 05-0,7 oxidiert 05 Blech, nickelbeschichtet | 0,11
mit rotem rost 061-085 Molybdan Blech, gewalzt 0,56
Eisen geschmiedet oxidiert 02-06 Zi')k
matt 09 Nickel oxidiert 0,1
Eisen, Guss oxidiert 02-06
oxidiert 06-0,95 .

4 .- GG Platin

nicht oxidiert 0,2
Schmelze 02-03 schwarz 03
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Nicht Metalle
Asbest 0,93 Kalksandstein 0,95 Menschliche Haut 0,98
Asphalt 0,95 Kalkstein 0,98 Papier
Basalt 0,70 Karborundum 0,90 alle Farben 095-097
. Porzellan
Baumwolle 0,77 Keramik 0,95 weiB glanzend 07-075
Beton, Putz, Mortel | 093 Kies 0,95 mit Lasur 0,92
Eis Kohle Quarzglas 093
glatt 097 nicht oxidiert 08-09 sch 080
mit starkem Frost 098 Kunststoff c -nee '
Erde 09-098 | | lichtdurchlssig 095 Steingut Matt 093
Gips 08-095 PE, P, PVC 094 Stoff 0,95
Glas 0,85-094 Kirthlkérpler. . 098 Tapete (Papier) hell | 0,88-0,90
schwarz eloxier ,
Grafit 07-08 Lack Teer 0.79-084
Gummi matt schwarz 096-098 | | Teerpapier 091-093
hart 0,94-0,95 hitzebesténdig 0,92 Ton 0,95
weich-grau 089 wei3 085-095 | | Transformatorenlack | 094
Holz Marmor Wasser 093
unbehandelt 08-095 schwarz mattiert 094 - - '
Buche gehobelt 094 gréulich poliert 0,93 Ziegelstein rot 093
Kalk 03-04 Mauerwerk 093
Technische Daten Technische Anderungen vorbehalten. 01.15
Messbereich -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C/ Grad (-38°C ... 0°C)

Genauigkeit + 2°C (0°C ... 600°C) oder

+ 2% je nach groBerem Wert
Optik 12:1 (Messentfernung : Messfleck)
Auflésung 0,2°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laserwellenlange 650 nm

Lasertyp Klasse 2, < 1 mW

Arbeitstemperatur 0°C ... 50°C

Lagertemperatur -10°C ... 60°C

relative Luftfeuchte 20%rH ... 80%rH, nicht kondensierend
Stromversorgung 2 x 1,5 V Alkalibatterien (Typ AAA)

Abmessungen (B x H x T)

46 x 158 x 125 mm

Gewicht (inkl. Batterien)

2109

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerat erfillt alle erforderlichen Normen fir den freien Warenverkehr

innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der europédischen Richtlinie
fur Elektro- und Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.
Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: www.laserliner.com/info
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Read the operating instructions and the enclosed brochure ,, Guarantee and additional notices”
I completely. Follow the instructions they contain. This document must be kept in a safe place
and if the laser device is passed on, this document must be passed on with it.

Function / Application

The ThermoSpot Plus is an infrared thermometer with an adjustable emission coefficient that can be used
for measuring the temperature of a wide range of surfaces without having to make contact with them.
The instrument measures how much electromagnetic energy is emitted in the infrared wavelength range
and uses this information to calculate the surface temperature.

General safety instructions

Laser radiation!
Do not stare into the beam!
Class 2 laser
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Attention: Do not look into the direct or — Do not expose the device to mechanical stress,
reflected beam. extreme temperatures, moisture or significant

— The laser may not get into the hands of children! vibration.

— Do not point the laser beam towards persons. — The device must only be used in accordance with

its intended purpose and within the scope of the
specifications. Modifications or changes to the
device are not permitted, this will otherwise
invalidate the approval and safety specifications.

—If a person’s eyes are exposed to class 2 laser
radiation, they should shut their eyes and
immediately move away from the beam.

il

Be sure to pay attention to polarity.
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Laser beam switched on
Battery charge
Hold function
Measured value display

Max. value during the
measurement / Emission
coefficient

Display lighting

Unit of measurement °C
Set emission coefficient
ON / Measure

® o N T o

- ga -~

For continuous measurement
activate the laser (see figure)
and keep the button pressed.

Release the button as
soon as the laser circle
pinpoints the measure-
ment location. The

measured value is held.

Laser circle

The laser circle is a targeting aid to sight the location for the infrared
measurement. Temperature measurement is only performed on the
surface within the laser circle. Please ensure that the space between
the instrument and surface to be measured is free of disturbances

(steam, gas, contamination, glass).

Laser output

Laser warning message

H MmAX display

The MAX display determines the maximum measured
value within the context of a continuous measurement
(keep trigger button pressed). As soon as you release the
trigger button and press it again to start a new measure-
ment, the MAX value will be reset and the instrument will
start the process of recording the maximum measured

value all over again.
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H setting the emission coefficient

A built-in sensor head detects the material/surface-specific infrared rays emitted by every object. The level of
these emissions is determined by the material’s emission coefficient (0.01 to 1.00). After switching on for the
first time, the device is preset to an emissivity coefficient of 0.95, which is suitable for most organic materials
as well as plastics, ceramics, wood, rubber and stone. For materials with different emissivity coefficients,
please refer to the table under point 6.

Unknown emission coefficient:

Apply masking tape or black matt paint to the surface of the area whose temperature you wish to measure.
Wait until the tape/paint has heated up. The temperature of the surface can then be measured with an
emission coefficient of 0.95.

Button pressed briefly: Value +0.01

Keep button pressed:
Value runs through 0.01 ... 1.00

E 0.01...1.00

The emissivity coefficient last selected is set after the device is switched on. Check the emissivity
s coefficient setting before each measurement.

[A Table of emission coefficients

Metals

Alloy A3003 Iron Platinum
Oxidised 03 Oxidised 05-09 Black 09
Roughened 0.1-03 W!th rust 05-07 Steel
Aluminium With red rust 061-085 Cold rolled 07-09
Oxidised 02-04 Iron, cast Ground plate 04-06
Polished 0.04-0.06 Oxidised 06-095 Polished plate 0.1
Brass Non-oxidised 0.2 Alloy (8% nickel,
Polished 03 Molten mass 02-03 18% chromium) 0.35
Oxidised 05 Iron, forged Galvanised 028

Matt 09 Oxidised 0.80
Copper Heavily oxidised 088
Oxidised 04-08 Lead Freshly rolled 024
Elect. terminal strips 0.6 Rough 04 Rough, flat surface 095-098
Haynes Oxidised 02-06 Rusty, red 069
Metal alloy 03-08 Molybdenum SEeet, n'ﬁ‘«é' plated on
Inconel Oxidised 02-06 S_ eet, rolle 056
Oxidised 0.7-095 Nickel Zinc
Sandblasted 03-06 Oxidised 02-06 Oxidised 0.1
Electropolished 0.15
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Nonmetals
Asbestos 093 Graphite 0.7-08 Paper
Asphalt 095 Gravel 095 All colours 0.95-097
Plastic

Basalt 0.70 Gypsum 08-0.95 Translucent 095
Brick, red 093 Heat sink . PE, P, PVC 094
Carborundum 0.90 Black, anod.|zed 098 Quartz glass 093
Ceramics 095 Human skin 0.98 Rubber
China 'Ccle 057 Hard 094-095
Brilliant white 07-075 W‘??{ heaw 098 Soft, grey 089
With glaze 092 Vith heavy frost : Snow 080
Clay 095 Lime : 03-04 | Fsoil 09-098
Coal B L!me malm brick 095 Tar 079-084
Non-oxidised 08-09 Limestone 098 Tar paper 091-093
Concrete, plaster, Marble Transf int 094
mortar 0.93 Black, dull finish 0.94 ranstormer pain :

Greyish, polished 093 Wallpaper,
Cotton 077 Masonr 093 light-coloured 088-090
Earthenware, matt | 0.93 y :

. Water 0.93
Fabric 095 Paint
: Black, matt 0.96-0.98 Wood

Glass 085-094 | | Heat-resistant 092 Untreated 08-095

White 0.85-0.95 Beech, planed 094
Technical data Technical revisions reserved. 01.15
Measurement range -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / degree (-38°C ... 0°C)

Accuracy + 2°C (0°C ... 600°C) or

+ 2% whichever value is greater
Optic 12:1 (distance : measured spot)
Resolution 0.2°C
Emission coefficient 0.01 ... 1.00
Laser wavelength 650 nm
Laser type Laser class 2, < 1 mW
Operating temperature 0°C ... 50°C
Storage temperature -10°C ... 60°C

Relative humidity

20%rH ... 80%rH, no condensation

Power supply

2 x 1.5V alkaline batteries (type AAA)

Dimensions (W x H x D)

46 x 158 x 125 mm

Weight (incl. batteries)

210 g

EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards for the free movement of

goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected separately for disposal
according to the European Directive on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at: www.laserliner.com/info

C€
2R
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie- en aanvullende
I aanwijzingen’ volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze
documentatie en geef ze door als u de laserinrichting doorgeeft.

Functie / Toepassing

De ThermoSpot Plus is een infrarood thermometer met instelbare emissiegraad en maakt een contactloze
temperatuurmeting van de meest uiteenlopende oppervlakken mogelijk. Het meettoestel meet de
hoeveelheid afgestraalde elektromagnetische energie in het infrarode golflengtebereik en berekent
daaruit de resulterende oppervlaktetemperatuur.

Algemene veiligheidsaanwijzingen

Laserstraling!
Niet in de straal kijken!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Opgelet: Kijk nooit in de directe of reflecterende — Stel het apparaat niet bloot aan mechanische
straal. belasting, extreme temperaturen, vocht of sterke

— De laser hoort niet thuis in kinderhanden! trillingen.

— Richt de laserstraal niet op personen. — Gebruik het apparaat uitsluitend doelmatig binnen

— Als laserstraling volgens klasse 2 de ogen raakt, de aangegeven specificaties. Ombouwwerkzaam-
dient u deze bewust te sluiten en uw hoofd zo heden of veranderingen aan het apparaat zijn niet
snel mogelijk uit de straal te bewegen. toegestaan, hierdoor komen de goedkeuring en

de veiligheidsspecificatie te vervallen.

il

Let daarbij op de juiste polariteit.
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a Laserstraal ingeschakeld
b Batterijlading

¢ Hold-functie

d Meetwaardeweergave

e Maximale waarde tijdens
de meting / Emissiegraden

f Displayverlichting

g Meeteenheid °C

h Emissiegraad instellen
i AAN/Meten

Activeer de laser (zie
afbeelding) en houd de
toets ingedrukt voor de
doorvoering van een
duurzame meting.

Laat de toets los, zodra
de gewenste meetplaats
met de lasercirkel wordt
gedetecteerd. De gemeten

waarde wordt vastgehouden.

Lasercirkel

De lasercirkel is bedoeld voor het peilen en visualiseert de plek van
de infraroodmeting. De temperatuurmeting geschiedt alléén aan
het oppervlak binnen de lasercirkel. Let op dat het meetbereik
tussen apparaat en oppervlak vrij van storingsbronnen (stoom,

gas, verontreinigingen, glas) moet zijn.

Laseruitlaat

H mMAX-weergave

De MAX-weergave geeft de maximale meetwaarde ge-
durende een lopende meting (activeringstoets ingedrukt
houden) weer. Zodra u de activeringstoets loslaat en een
nieuwe meting start door de toets opnieuw in te drukken,
wordt de MAX-waarde teruggezet en de opname van de

hoogste meetwaarde begint opnieuw.
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H Instellen van de emissiegraad

De geintegreerde sensormeetkop ontvangt de infraroodstraling die ieder lichaam materiaal-/oppervlakteaf-
hankelijk uitstraalt. De graad van de uitstraling wordt bepaald door de emissiegraad (0,01 ¥/m 1,00). Bij de
eerste inschakeling is de laser op een emissiegraad van 0,95 vooringesteld, een waarde die voor de meeste
organische stoffen, kunststoffen, keramiek, hout, rubber en steen van toepassing is. Voor materialen met
afwijkende emissiewaarden verwijzen wij naar de tabel onder punt 6.

Onbekende emissiegraad:

breng blindeerfolie of matzwarte kleur aan op het oppervlak van het de te meten punt. Wacht totdat de
folie/kleur de temperatuur heeft aangenomen. Met de emissiegraad 0,95 kunt u vervolgens de temperatuur
van het oppervlak meten.

Kort indrukken: waarde + 0,01

Lang indrukken:
waarde doorlopend 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Na de inschakeling is de als laatste gebruikte emissiegraad ingesteld. Controleer de instelling van
s de emissiegraad voor iedere meting.

[@ Tabel bij emissiegraden

Metaal
Alloy A3003 Inconel Platina
geoxideerd 0,3 geoxideerd 0,7-0,95 zwart 09
geruwd 01-03 gezandstraald 03-06 Staal
Aluminium elektrisch gepolijst 015 koudgewalst 0,7-09
geoxideerd 02-04 Koper geslepen plaat 04-06
gepolijst 0,04-0,06 geoxideerd 04-08 gepolijste plaat 0,1
" elektr. klemlijsten 06 legering (8 % nikkel,

g«;st;meed ljzer 09 Lood 18 % chroom) 0,35

— . ruw 04 gegalvaniseerd 028
Gietijzer eoxideerd 02-06 geoxideerd 0,80
geoxideerd 06-095 9 - = sterk geoxideerd 088
niet-geoxideerd 02 Messing vers gewalst 024
smelt 02-03 gepolijst 03 ruw, vlak oppervlak 0,95-0,98
Haynes geoxideerd 05 roestig, rood 0,69
metaallegering 03-08 Molybdeen plaatstaal, )
zer geoxideerd 02-06 FTEt n'kk|e|coatln|9 8%
geoxideerd 05-09 Nikkel p.aatstaa  gewalst :
met roest 05-07 geoxideerd 02-06 Z|nk_
met rode roest 061-085 geoxideerd 0,1
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Niet-metaal
Aarde 09-098 Kalksteen 0,98 Menselijke huid 0,98
Asbest 0,93 Kalkzandsteen 0,95 Muurwerk 0,93
Asfalt 0,95 Katoen 0,77 Papier
Baksteen rood 093 Keramiek 0,95 alle kleuren 095-097
i Porselein

Basalt _— 0,70 Klei . 095 wit glanzend 07-075
Behang (papier) licht | 0,88-0,90 Koellichamen met lazuur 0,92
Beton, pleister, mortel | 0,93 zwart gegloxeerd 0.8 Rubber

Kool hard 094-0,95
Carborundum 020 niet-geoxideerd 08-09 zacht-grijs 0,89
Gips 0,8-095

Kunststof Sneeuw 0,80
Glas 085-094 lichtdoorlatend 0,95 Steengoed, mat 093
Grafiet 07-08 PE, P PVC 094 p : :
Grind 095 Kwartsglas 093 Sto 09>

. Lak Teer 0,79-0,84

Hout a -
onbehandeld 08-095 mat zwart _ 0,96-0,98 Teerpapier 091-093
beuken, geschaafd 0,94 hittebestendig 0,92 Transformatorenlak | 0,94

wit 0,85-0,95 !
Us Water 093
glad 0,97 Marmer
met sterke vorst 0,98 zwart, gematteerd 0,94
Kalk 03-04 grijsachtig gepolijst 093

Technische gegevens
Meetbereik

-38°C ... 600°C

Technische Anderungen vorbehalten. 01.15

Nauwkeurigheid

+2°C (0°C ... 60

0°C) of

+ 2°C + 0,05°C / graden (-38°C ... 0°C)

+ 2% al naargelang de grotere waarde

Optiek 12:1 (Meetafstand : meetstip)
Resolutie 0,2°C

Emissiegraden 0,01 ... 1,00

Lasergolflengte 650 nm

Lasertype

Klasse 2, < 1 mW

Arbeidstemperatuur

0°C ... 50°C

Opslagtemperatuur

-10°C ... 60°C

Relatieve luchtvochtigheid

20%rH ... 80%rH, niet-condenserend

Spanningsvoorziening

2 x 1,5V alkalibatterijen (type AAA)

Afmetingen (B x H x D)

46 x 158 x 125 mm

Gewicht (incl. batterijen)

210 g

EU-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije

goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn
voor oude elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld

en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: www.laserliner.com/info

C€
2R
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Laes betjeningsvejledningen og det vedlagte haefte , Garantioplysninger og supplerende anvisninger”
I grundigt igennem. Felg de heri indeholdte instrukser. Dette dokument skal opbevares og felge med
laserenheden, hvis denne overdrages til en ny bruger.

Funktion / Anvendelse

ThermoSpot Plus er et infraradt termometer med indstillelig emissionsgrad og muligger beraringsles
temperaturmaling af mange forskellige overflader. Maleenheden maler maengden af udstralet
elektromagnetisk energi i det infrargde belgelaengeomrade og beregner derudfra den resulterende
overfladetemperatur.

Almindelige sikkerhedshenvisninger

Laserstraling!
Se ikke ind i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Pas pa: Undga at se ind i en direkte eller — Undga at udsaette apparatet for mekaniske
reflekterende strdle. belastninger, meget hgje temperaturer, fugt eller

— Laseren ma ikke komme i haenderne pa bgrn! kraftige vibrationer.

—Undga at rette laserstralen mod personer. — Apparatet ma kun bruges til det tiltaenkte anven-

delsesformal inden for de givne specifikationer.
Ombygning eller zendring af apparatet er ikke
tilladt og vil medfere, at godkendelsen og
sikkerhedsspecifikationerne bortfalder.

— Hvis laserstraling i klasse 2 rammer en person i
gjnene, skal ved-kommende bevidst lukke gjnene
og straks fjerne hovedet fra stralen.

il

Vaer opmaerksom pa de angivne
poler.
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a Laserstrale aktiveret

b Batteriladning

¢ Hold-funktion

d Maleveerdivisning

e Max.-veerdi under malingen /
Emissionsgrad

f Displaybelysning

g Maleenhed °C

h Indstil emissionsgrad

i TZAND /Maling

Til udfarelse af en
kontinuerlig maling aktiverer
man laseren (se figur) og
holder knappen inde.

Sa snart det gnskede
malested detekteres
med lasercirklen, slipper
man knappen. Den malte
veerdi fastholdes.

Lasercirkel

Lasercirklen fungerer som pejleredskab og viser stedet for det
infrarede malested. Temperaturmalingen sker kun pa overfladen
inden for lasercirklen. Serg for, at maleomradet mellem enhed og
overflade er fri for forstyrrende partikler (damp, gas, smuds, glas).

Laserudgang

Laseradvarsel

H MAX-indikator

MAX-indikatoren bestemmer den maksimale malevaerdi
inden for en gennemgaende maling (udlgserknap holdes
inde). Sa snart man slipper udlgserknappen, og trykker
den ind igen for at starte en ny maleproces, nulstilles

MAX-veaerdien, og registreringen af den hgjeste
malevaerdi starter forfra.
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A Indstilling af emissionsgrad

Det integrerede sensormalehoved modtager den infrargde strdling, som ethvert legeme afgiver alt efter
materiale/overflade. Graden af udstralingen bestemmes af emissionsgraden (0,01 til 1,00). Nar enheden
teendes ferste gang, er den forindstillet til en emissionsgrad pa 0,95, hvilket er passende for de fleste
organiske stoffer som fx plast, keramik, trae, gummi og sten. Materialer med afvigende emissionsgrad
fremgar af tabellen under pkt. 6.

Ukendt emissionsgrad:
Pafar blaendfolie eller matsort farve pa overfladen af det sted, der skal males. Vent, til folien/farven har
antaget overfladens temperatur. Med emissionsgraden 0,95 kan man herefter male overfladens temperatur.

Kort tryk: Veerdi + 0,01

Langt tryk:

Veerdi gennemlgber 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Nar man teender enheden, er den senest valgte emissionsgrad indstillet. Inden hver maling skal
s man kontrollere indstillingen af emissionsgraden.

[@ Emissionsgradstabel

Metal
Jern, stgbegods

Aluminium

oxideret 02-04
poleret 0,04 - 0,06
Bly

ru 04
oxideret 02-06
Haynes

metallegering 03-08
Inconel

oxideret 0,7-095
sandstralet 03-06
elektropoleret 0,15

Jern

oxideret 05-09
med rust 05-07
med rad rust 0,61-0,85
Jern smedet

mat 09

oxideret 0,6-0,95
ikke oxideret 0,2
smeltemasse 02-03
Kobber

oxideret 04-08
elekt. klemraekker 0,6
Legering A3003

oxideret 03
gjort ru 0,1-03
Messing

poleret 03
oxideret 05
Molybdaen

oxideret 02-06
Nikkel

oxideret 02-06

Platin

sort 09
stal

koldrullet 0,7-09
slebet plade 04-06
poleret plade 0,1
legering (8% nikkel,

18% krom) 0,35
galvaniseret 0,28
oxideret 0,80
staerkt oxideret 0,88
friskvalset 0,24
ru, glat overflade 0,95-0,98
rusten, red 0,69
plade, nikkelbelagt 0,11
plade, valset 0,56
Zink

oxideret 0,1
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lkke-metal

Asbest 093 Kalksten 0,98 Plast (kunststof)

lysgennemtraengelig 0,95
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 PE P, PVC 094
Basalt 0,70 Keramik 0,95

Porcelaen
Beton, puds, mertel | 0,93 Kul hvidt skinnende 07-075
Bomuld 0,77 ikke oxideret 0,8-09 med lasur 0,92
Gips 08-095 Kvartsglas 093 Sne 0,80
Glas 085-094 | | Kelelegeme Stentgj mat 093

. : sort eloxeret 0,98
Grafit 07-08 Lok Stof 095
Grus 095 mat sort 096-098 Tapet (papir) lys 0,88-0,90
Gummi varmebestandig 0,92 Teglsten red 093
hardt 0,94 -0,95 hvid 0,85-0,95 Tjaere 079-084
Iblzdt—grét 089 Lydsignal 0,95 Tjeerepapir 091-093
S Marmor
glat 097 sort, matteret 094 Transformatorlak 094
med steerk frost 0,98 gréligt p0|eret 0,93 Tlt'Jah " 08-095
_ ubehandlet ,8-0,
Jord 09-09 Menneskehud 0,98 bag havlet 094
Kalk 03-04 Murvaerk 093 Vand 093
Kalksandsten 0,95 Papir
alle farver 0,95-0,97

Tekniske data Tekniske forandringer forbeholdes. 01.15
Maleomrade -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grader (-38°C ... 0°C)

Praecision + 2°C (0°C ... 600°C) eller
+ 2% alt efter starste veerdi
Optik 12:1 (Mélingsafstand : malepunkt)
Oplgsning 0,2°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laserbglgelaengde 650 nm
Lasertype Klasse 2, < 1 mW
Arbejdstemperatur 0°C ... 50°C
Lagertemperatur -10°C ... 60°C

Relativ luftfugtighed

20%rH ... 80%rH, ikke-kondenserende

Spaendningsforsyning

2 x 1,5V alkalibatterier (type AAA)

Mal (b x h x 1)

46 x 158 x 125 mm

Vgt (inkl. batterier)

210 g

EU-bestemmelser og bortskaffelse
Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomsaetning inden for EU.
Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat i henhold

til EF-direktivet for (brugte) elapparater. E
Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:www.laserliner.com/info
—

@ v
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Lisez entiérement le mode d‘emploi et le carnet ci-joint , Remarques supplémentaires et
I concernant la garantie” cijointes. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez ces
informations et les donner a la personne a laquelle vous remettez le dispositif laser.

Fonction / Utilisation

Le ThermoSpot Plus est un thermomeétre infrarouge a degré d'émission réglable et permet la mesure de
la température sans contact des surfaces les plus diverses. L'instrument de mesure la quantité d'énergie
électromagnétique émise dans la gamme d’ondes infrarouge et en calcule la température de la surface
en résultant.

Consignes de sécurité générales

Rayonnement laser!

Ne pas regarder dans le faisceau!
Appareil a laser de classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Attention : Ne pas regarder le rayon direct ou — Ne pas soumettre I'appareil a une charge
réfléchi. mécanique, ni a des températures extrémes ni a

—Tenir le laser hors de portée des enfants ! de I'humidité ou a des vibrations importantes.

— Ne pas diriger le rayon laser sur des personnes. — Utiliser uniquement I'instrument pour I'emploi

prévu dans le cadre des spécifications. Des
changements ou modifications sur I'appareil
ne sont pas permis, sinon |'autorisation et la
spécification de sécurité s'annulent.

— Si le rayonnement laser de la classe 2 touche les
yeux, fermez délibérément les yeux et tournez
immédiatement la téte loin du rayon.

il

Veiller a ce que la polarité soit
correcte.
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a:’_,:f a Rayon laser activé
bt H%) \b/ 1g b Charge de la pile
c | &

¢ Fonction Hold

d Affichage de la valeur mesurée

e Valeur maxi. pendant la mesure /
Degré d'émission

f Eclairage de I'écran d'affichage

g Unité de mesure °C

h Réglage du degré d'émission

i MARCHE / Mesurer

8883
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Relacher la touche
dés que le cercle laser
détecte le point de
mesure souhaité. La valeur
mesurée est conservée.

Pour effectuer une
mesure continue, activer
le laser (voir illustration)

et maintenir la touche appuyée.

Cercle laser Sortie du laser
Le cercle laser sert a viser et a visualiser le point de la mesure
infrarouge. La mesure de la température a lieu uniquement a la
surface dans le cercle laser. Faire attention a ce que la plage de
mesure entre I'instrument et la surface ne soit pas exposée a
des perturbations (vapeur, gaz, saleté ou verre).

Avertissement
concernant le laser

H Affichage de la valeur maximale (MAX)

L'affichage de la valeur maximale indique la valeur
mesurée maximale dans le cadre d’une mesure continue
(maintenir la touche de déclenchement enfoncée). Dés
que la touche de déclenchement est relachée et qu’une
nouvelle mesure est déclenchée en y réappuyant dessus,
la valeur MAX revient a zéro et I'enregistrement de la
valeur mesurée la plus élevée redémarre a zéro.
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H Réglage du degré d’émission

La téte manométrique a capteur intégrée recoit le rayonnement infrarouge que tous les corps émettent
en fonction du matériau/de la surface. Le degré d'émission détermine le degré de ce rayonnement (0,01
a 1,00). L'appareil est préréglé a la premiére mise en marche sur un degré d'émission de 0,95, ce qui est
approprié pour la plupart des matériaux organiques ainsi que pour les matieres plastiques, la céramique,
le bois, le caoutchouc et la roche. Reportez-vous au tableau du point 6 pour obtenir plus d'informations
sur les matériaux a degrés d’'émission divergents.

Degré d'émission inconnu :

Appliquer un film blockout ou une peinture noire mate sur la surface de I'endroit a mesurer. Attendre que le
film/la peinture ait pris la température. Il est ensuite possible de mesurer la température de la surface avec un
degré d'émission de 0,95.

Appuyer briévement : valeur + 0,01

Appuyer longuement :
Valeur continue 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Une fois I'appareil mis en marche, le dernier degré d'émission choisi est réglé. Vérifier le réglage
s du degré d'émission avant chaque mesure.

[ Tableau des degrés d’émission

Métalloides
Acier Cuivre Laiton
roulé a froid 0,7-09 oxydé 04-08 poli 03
plaque meulée 04-06 bornes plates électr. 0,6 oxydé 0,5
plague polie 01 Fer Molybdéne
Alliage (& % de nickel, oxydé 05-09 oxyde 02-06
18 % de chrome) 035 rouillé 05-07 Nickel —
galvanisé 028 ; ‘61 - ( icke
oxydé 080 avec de I? rouille rouge | 0,61-0,85 oxydé 02-06
fortement oxydé 088 Fer forgé Platine
juste laminé 024 mat 09 noir 09
surface rugueuse, lisse | 095-098 Fer, fonte Plomb
rouillé, rouge . 0,69 oxydé 0,6-095 i 04
tole, revétue de nickel | 0,11 non oxydé 02 gd’ >
tole, laminée 0,56 Fonte 02-03 oxyde 02-06
: Zinc
Alliage A3003 Haynes ;
oxydé 03 Alliage métallique 03-08 oxydé 01
gratté 01-03
— Inconel
Aluminium oxydé 07-095
oxydé 02-04 sablé 03-06
poli 004-006 | | électropoli 0,15
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Métalloides
Amiante 0,93 Céramique 0,95 Maconnerie 0,93
Argile 0,95 Eau 0,93 Neige 0,80
Basalte 0,70 Glace Papier ,
Bitume 095 l\;stsreaCes de gel 097 tous. les coloris : 095-0,97
Bois , importantes 098 Pap!er go.udronne.z 091-093
Hetre rabote 054 | | Goudron 079-084 | | Gy PNt PPN | e 030
Brique rouge 0,93 Graphite 07-08 Peau humaine 0,98
Béton, crépi, mortier | 0,93 Gres mat 093 Pierre a chaux 0,98
Calcaire arénacé 0,95 h:ﬂ:?na te 096-0,98 Platre 08-095
Caoutchouc résistante aux Porcelaine
dur 0,94-0,95 températures élevées | 092 blanche brillante 0,7-0,75
souple-gris 0,89 blanche 0,85-0,95 a glacis 0,92
Carbone Laque pour Pyrite 0,95
non oxydé 08-09 transformateurs 0,94 Terre 09-098
Carborundum 0,90 Marbre oo Tissu 095
2:::: de réfigération 03-04 S(r)i'srét??ftpon 093 Verre 0,85-0,94
noir anodisé 0,98 Matiere plastique Verre de silice 0.93
transparent 0,95
Coton 0,77 PE, P PVC 094
Données techniques Sous réserve de modifications techniques. 01.15
Plage de mesure -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / degré (-38°C ... 0°C)
Précision + 2°C (0°C ... 600°C) ou
+ 2% en fonction de la valeur plus élevée
Optique 12:1 (Ecartement de mesure : spot de mesure)
Résolution 0,2°C
Degré d'émission 0,01 ... 1,00
Longueur d'onde du laser 650 nm
Type de laser Classe 2, < 1 mW
Température de fonctionnement 0°C ... 50°C
Température de stockage -10°C ... 60°C
Humidité relative de I'air 20%rH ... 80%rH, sans condensation
Alimentation en courant 2 piles alcalines de 1,5 V (type AAA)
Dimensions (I x h x p) 46 x 158 x 125 mm
Poids (piles incluse) 210 g
Réglementation UE et élimination des déchets
L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre circulation c €

des marchandises dans I'Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I'objet d'une collecte et
d'une mise au rebut sélectives conformément a la directive européenne sur les
anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE). —_—

Autres remarques complémentaires et consignes de
sécurité sur www.laserliner.com/info

@@ 21
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto , Garantia e informacién
I complementaria”. Siga las instrucciones indicadas en ellas. Conserve esta documentacién
y entréguela con el dispositivo si cambia de manos.

Funcionamiento y uso

El ThermoSpot Plus es un termdmetro de infrarrojos con grado de emision ajustable. Permite medir
sin contacto la temperatura de distintas superficies. Este instrumento mide la cantidad de energia
electromagnética emitida por medio de la gama de longitudes de onda infrarrojas y facilita la
temperatura de superficie.

Indicaciones generales de seguridad

Rayo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser clase 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Atencién: No mire directamente el rayo ni su — No exponga el aparato a cargas mecanicas,
reflejo. temperaturas muy elevadas, humedad o

— jMantenga el laser fuera del alcance de los nifos! vibraciones fuertes.

— No oriente el rayo laser hacia las personas. — Utilice el aparato Unicamente para los usos

previstos dentro de las especificaciones. No esta
permitido realizar transformaciones ni cambios
en el aparato, en ese caso pierde su validez la
homologacién y la especificacién de seguridad.

—Si el rayo laser de clase 2 se proyecta en los ojos,
ciérrelos inmediatamente y aparte la cabeza de
su trayectoria.

il

Coloque las pilas en el polo
correcto.
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a:’_.:f
b”l" & \b/ ,,g
¢ 4 oo
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a Rayo laser conectado

b Carga de la pila

¢ Funcion Hold

d Indicador de mediciones

e Valor max. durante la medicién /
Grado de emisién

f lluminacion de la pantalla
g Unidad de medicion °C

h Ajustar el grado de emision
i CON/ Medir

Para realizar una medicion
prolongada, active el laser
(ver imagen) y mantenga
pulsada la tecla.

Suelte la tecla cuando
haya detectado el lugar
de medicién deseado con
el circulo laser. El valor
medido se mantiene.

Circulo laser

El circulo laser sirve para apuntar y visualizar el punto de la medicién
del infrarrojo. La temperatura se mide sélo en la superficie dentro del
circulo laser. Tenga en cuenta que la gama de medicién entre aparato
y superficie no debe presentar perturbaciones (vapor, gas, suciedad,

cristal).

Salida del laser

Etiqueta de
advertencia del laser

H Visualizacion MAX

La visualizacion MAX facilita el valor de medicion maximo
dentro de una medicion continua (mantenga pulsado el
disparador). Cuando suelte el disparador y comience un
nuevo procedimiento de medicion al pulsarlo de nuevo,
se restablecer4 el valor MAX y se reiniciara el registro del

valor de medicién mas elevado.
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H Ajuste del grado de emision

El cabezal medidor sensor integrado recibe la radiacion de infrarrojos que cualquier cuerpo irradia por

las caracterfsticas del material o la superficie. El grado de la radiacion se define con el grado de emisién
(de 0,01 a 1,00). Al encenderlo por primera vez el aparato esta ajustado de fabrica a un grado de emisién
de 0,95, lo que corresponde a la mayoria de los materiales organicos y plasticos, cerdmica, madera, goma
y piedra. En el punto 6 encontrard una tabla de los materiales con diferentes grados de emisién.

Grado de emision desconocido:

Cologue una hoja para enmascaramiento o un color negro mate sobre la superficie del punto que desea
medir. Espere hasta que la hoja o el color tome la temperatura. La temperatura de la superficie se puede
medir con el grado de emisién de 0,95.

Pulsacién corta: valor + 0,01

Pulsacion larga:
valor correlativo 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Al encender el aparato esta ajustado el Ultimo grado de emisién seleccionado. Compruebe si el
s grado de emision es correcto antes de cada medicion.

[@ Tabla de grados de emisién

Metales
Acero Cinc Inconel
laminado en frio 0,7-09 oxidado 0,1 oxidado 0,7-0,95
placa amolada 04-06 Cobre lijado con arena 03-06
placa pulida 01 oxidado 04-08 pulido electrolitico 0,15
?Ise;a/oon (8% niquel, 035 regleta de bornes Laton
° clromo) ¢ electronica 06 pulido 03

galvanizado 0,28 oxidado 05
oxidado 0,80 Haynes : 4
muy oxidado 0,88 aleaciéon de metal 03-08 Molibdeno
acabado de laminar | 0,24 Hierro oxidado 02-06
superficie plana rugosa | 095-0,98 oxidado 05-09 Niquel
hsrrumbroso, rojo 069 con herrumbre 05-07 oxidado 02-06
chapa con un capa i - -
r r?iquel p o |c-lo.n her;urrjb;e roja 0,61-0,85 Platino 0
chapa, laminada 0,56 mI:t:ero orjado 09 negro '
Aleacién A3003 . : : Plomo

) Hierro fundido rugoso 04
oxidada 03 ; =
rugosa 01-03 omdad; g 8,2—0,95 oxidado 02-06

no oxidado ,

Aluminio colado 02-03
oxidado 02-04
pulido 0,04-0,06

22 (B
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Agua 093
Algodon 0,77
Alquitran 0,79-0,84
Amianto 093
Arcilla 0,95
Arenisca calcarea 0,95
Asfalto 0,95
Barniz

negro mate 0,96-0,98
termoestable 0,92
blanco 0,85-0,95
Basalto 0,70

Cal 03-04
Carborundo 0,90
Carbon

no oxidado 08-09
Ceramica 0,95
Cristal 0,85-0,94

No metales
Cuerpo disipador Marmol
del calor negro mate 0,94
negro, anodizado 0,98 grisaceo pulido 093
Empapelado claro 0,88-0,90 Nieve 0,80
Goma Papel
dura _ 0,94-0,95 de todos los colores 0,95-0,97
blanda-gris 089 Papel alquitranado | 091-0,93
Grafito 07-08 Piedra caliza 0,98
Grava 095 Piel humana 0,98
Hielo :
! Pintura de
deslizante 097
con hielo fuerte 098 transformadores 0,94
s Plastico
Hormigén, revoque, transparente 0,95
mortero 093 PE P PVC 0’94
Ladrillo rojo 0,93 Porcelana
Loza mate 093 blanco brillante 0,7-0,75
Madera con lasur 0,92
sin tratar 0,8-0,95 Tejido 0,95
haya cepillada 094 Tierra 09-098
Mamposteria 093 Vidrio cuarzoso 0,93
Yeso 0,8-0,95

Datos técnicos

Gama de medicién

-38°C ... 600°C

Sujeto a modificaciones técnicas. 01.15

+ 2°C + 0,05°C / grados (-38°C ... 0°C)

Precision +2°C (0°C ... 600°C) 0
+ 2% para valores mas altos
Optica 12:1 (distancia : mancha de medicién)
Resolucion 0,2°C
Grado de emision 0,01 ... 1,00
Longitud de onda laser 650 nm
Tipo de laser Clase 2, < 1 mW
Temperatura de trabajo 0°C ... 50°C
Temperatura de almacenaje -10°C ... 60°C

Humedad relativa del aire

20% h.r.... 80% h.r., no condensante

Alimentacion

2 pilas alcalina de 1,5V (tipo AAA)

Dimensiones (An x Al x F)

46 x 158 x 125 mm

Peso (pilas incluida)

210 ¢

Disposiciones europeas y eliminacion

El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de mercancias

en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y eliminado por
separado conforme a la directiva europea relativa a los aparatos eléctricos y

electrénicos usados.

hid

Mas informacién detallada y de seguridad en: www.laserliner.com/info

q3
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Leggere completamente le istruzioni per |‘opuscolo allegato , Indicazioni aggiuntive e di garanzia”.
I Attenersi alle indicazioni ivi riportate. Questo documento deve essere conservato e fornito insieme

all'apparecchio laser in caso questo venga inoltrato a terzi.

Funzione / Utilizzo

Il ThermoSpot Plus & un termometro a raggi infrarossi con grado di emissione regolabile e consente di la
misura della temperatura senza contatto delle superfici piu diverse. Lo strumento misura la quantita di
energia elettromagnetica irradiata e calcola la temperatura della superficie in funzione di tale energia.

Indicazioni generali di sicurezza

Non guardare direttamente il raggio!

Radiazione laser!

Laser classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Attenzione: Non guardare direttamente il raggio
o quello riflesso.

— Tenere il laser al di fuori della portata dei bambini!

— Non puntare il raggio laser su persone.

— Nel caso in cui la radiazione laser della classe 2
dovesse colpire gli occhi, chiuderli e togliere la
testa dalla direzione del raggio.

— Non sottoporre I'apparecchio a carichi meccanici,
elevate temperature, umidita o forti vibrazioni.

— Utilizzare I'apparecchio esclusivamente in
conformita con gli scopi previsti e nei limiti
delle specificazioni. Manomissioni o modifiche
dell’apparecchio non sono ammesse e fanno
decadere I'omologazione e la specifica di sicurezza.

il

Facendo attenzione alla
correttezza delle polarita.
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a:’_,:f a Raggio laser attivo
bt H%) \b/ 1g b Carica delle batterie
c | &

¢ Funzione Hold
d Visualizzazione dei valori misurati

e Valore max. durante la misurazione /
Grado di emissione

f llluminazione del display

g Unita di misura °C

h Regolazione del grado di emissione
i ON/Misura
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Non appena il punto
da misurare é stato
rilevato con la circonferenza
laser, rilasciare il tasto. Il valore
misurato rimane visualizzato.

Per eseguire una
misurazione costante
attivare il laser (vedi figura)
e tenere premuto il tasto.

Cerchio laser Uscita del raggio laser
Questo cerchio serve per mirare e visualizzare il punto per la
misurazione a raggi infrarossi. La misurazione della temperatura
awviene solo sulla superficie che si trova all'interno del cerchio laser.
Accertarsi che non vi siano interferenze nel campo di misura tra
I'apparecchio e la superficie da misurare (vapore, gas, sporco o vetro).

Avvertimento laser

H Visualizzazione MAX

La visualizzazione MAX rileva il valore misurato massimo
nell’'ambito di una misura continua (tenere premuto il
grilletto). Rilasciando il grilletto ed avviando una nuova
misura ripremendo il grilletto, il valore MAX viene azzerato
e la registrazione del valore misurato massimo inizia di
nuovo.
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H Regolazione del grado di emissione

La testina di misura con sensore integrata riceve la radiazione infrarossa che ogni corpo emette a seconda
del materiale o delle caratteristiche della sua superficie. L'intensita di questa radiazione viene espressa con un
grado di emissione (da 0,01 a 1,00). Alla prima accensione, questo apparecchio é stato regolato su un grado
di emissione pari a 0,95, ideale per la maggior parte delle sostanze organiche, delle materie plastiche, della
ceramica, del legno, della gomma e delle pietre. | materiali con gradi di emissione diversi sono riportati nella
tabella al punto 6.

Grado di emissione sconosciuto:

Applicare una pellicola antiriflesso o una vernice nera opaca sull’area da misurare della superficie. Attendere
che la pellicola/vernice abbia assunto la temperatura del materiale sottostante. Con il grado di emissione di
0,95 si puo poi misurare la temperatura della superficie.

Pressione breve: valore + 0,01

Pressione lunga:
valori scorrono da 0,01 a 1,00

E 0,01...1,00

Dopo l'accensione viene impostato |'ultimo grado di emissione selezionato. Prima di effettuare la
= Mmisurazione verificare I'impostazione del grado di emissione.

[@ Tabella dei gradi di emissione

Metalli

Acciaio Ferro Nichel
rullato a freddo 0,7-09 ossidato 05-09 ossidato 02-06
pannello rettificato 04-06 con ruggine 05-0,7 Ottone
pannello lucidato 01 con ruggine rossa 061-0,85 lucido 03
lega (8% nichel, 18% Ferro fucinato ossidato 05
cromo) 0,35 opaco 09 -
galvanizzato 0,28 4 Piombo
ossidato 0,80 Ferro, ghisa grezzo 04
molto ossidato 0,88 ossidato 06-095 ossidato 02-06
laminato di fresco 024 non ossidato 02 Platino
superfi_cit_etgrezza, piana 8,23-0,98 massa fusa 02-03 nero 09
arrugginito, rosso | , Haynes Rame
lnaicmhIZIra' festita d 0,11 lega metallica 03-08 ossidatq , 04-08
lamiera. laminata 0'56 Inconel morsettiere elettriche | 0,6

. . ossidato 0,7-095 Zinco
Alloy A3003 sabbiato 03-06 :
ossidato 03 lucidato per via ossidato o1
ruvido 0,1-03 elettrolitica 0,15
Alluminio Molibdeno
ossidato 02-04 ossidato 02-06
lucido 0,04-0,06
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Non metalli

Acqua 093 Ceramica 0,95 Muratura 093
Amianto 0,93 Cotone 0,77 Neve 0,80
Arenaria 0,95 Dissipatore di calore Pelle umana 0,98
Argilla 0,95 nero anodizzato 038 Pietra opaca 0,93
Asfalto 0,95 Gesso 08-095 Plastica
%
Calcare 098 a bassa temperatura | 098 Porcellana
Calce 03-04 Ghiaia 0,95 bianca lucida 0,7-075
Calcestruzzo, Gomma smaltata 092
intonaco, malta 093 dura 0,94-0,95 Smalto per
Carbone tenera-grigia 0,89 trasformatori 094
non ossidato 08-09 Grafite 07-08 Stoffa 095
Carborundum 0,90 Legno Terra 09-0,98
Carta non trattato 08-0,95 Vernice
tutti i colori 0,95-097 faggio piallato 094 nera opaca 0,96-0,98
Carta catramata 091-093 Marmo resistente al calore 092
Carta da parati chiara| 0,88-0,90 {Lecrizaotgai;o rigio 83@ bianca 085-0%
Catrame 079-084 Mattone rgsfo 0’93 vetro 085-05

4 Vetro di quarzo 0,93
Dati tecnici Fatto salvo modifiche tecniche. 01.15

Campo di misura

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / gradi (-38°C ... 0°C)

Precisione + 2°C (0°C ... 600°C) o

+ 2%a seconda del valore maggiore
Ottica 12:1 (distanza di misura: area di misura)
Risoluzione 0,2°C
Grado di emissione 0,01 ... 1,00
Lunghezza onde laser 650 nm

Tipo laser

Classe 2, < 1 mW

Temperatura di lavoro

0°C ... 50°C

Temperatura di stoccaggio

-10°C ... 60°C

Umidita relativa dell’aria

20%rH ... 80%rH, non condensante

Alimentazione

2 batterie alcaline da 1,5V (tipo AAA)

Dimensioni (L x A x P)

46 x 158 x 125 mm

Peso (con batterie)

210 g

Norme UE e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione

di merci all'interno dell’UE.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto
e smaltito separatamente in conformita con la direttiva europea sulle
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

C€
2R

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info
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Przeczytac¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure ,, Informacje gwarancyjne i
dodatkowe"”. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Niniejszy dokument
nalezy zachowac¢, a w przypadku przekazania urzadzenia laserowego zataczy¢ go.

Dziatanie / Zastosowanie

ThermoSpot Plus to termometr na podczerwien o ustawianym stopniu emisji umozliwiajacy
bezdotykowy pomiar temperatury réznych powierzchni. Termometr mierzy ilo$¢ promieniowanej
energii elektromagnetycznej w zakresie fal podczerwonych i na tej podstawie oblicza temperature
powierzchni.

Ogélne zasady bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowac¢ lasera w oczy!
Laser klasy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity — Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazen
promien lasera. mechanicznych, ekstremalnej temperatury,

— Laser nie moze dostac sie w rece dzieci! wilgoci ani silnych wstrzasow.

— Nie kierowa¢ promienia lasera na osoby. — Wykorzystywac urzadzenie wytacznie zgodnie

Z przeznaczeniem podanym w specyfikacji.
Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa
niedozwolone i prowadza do wygasniecia
atestu oraz specyfikacji bezpieczenstwa.

— W przypadku trafienia oka promieniem lase-
rowym klasy 2 nalezy Swiadomie zamkna¢ oczy i
natychmiast usuna¢ gtowe z promienia.

il

Zwrdci¢ przy tym uwage na
prawidtowa biegunowos¢.
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a Promien lasera jest wiaczony

b Poziom natadowania baterii

¢ Funkcja Hold

d Wyswietlacz wartosci pomiarowych

e Maksymalna wartos¢ podczas
pomiaru / Stopien emisji

f Oswietlenie wyswietlacza

g Jednostka pomiarowa°C

h Wartosci maksymalnej
stopnia emisji

i Wk /Pomiar

[ Pomiar ciagly / Hold

W celu przeprowadzenia
pomiaru ciagtego wiaczy¢ laser
(patrz rysunek) i przytrzymac
wcidniety przycisk.

Gdy tylko koto laserowe
uchwyci zadane miejsce
pomiaru nalezy zwolni¢
przycisk. Zmierzona wartos¢
zostanie zapamietana.

Okrag laserowy

Okrag laserowy stuzy do namierzania i wskazywania miejsca pomiaru
podczerwienia. Pomiar temperatury nastepuje tylko na powierzchni
wewnatrz okregu laserowego. Nalezy pamieta¢, aby obszar pomiaru
pomiedzy urzadzeniem a powierzchnia byt wolny od zaktécen (para,

gaz, brud, szkto).

Wylot lasera

Wskazdwka
ostrzegawcza
dotyczaca lasera

H Wskazanie MAX

Wskazanie MAX okresla maksymalna wartos¢ pomiaru w
ramach jednego nieprzerwanego pomiaru (przytrzymanie
przycisku wiaczenia). Po zwolnieniu przycisku witaczania i
jego ponownym nacisnieciu rozpoczyna sie nowy pomiar,
wartos¢ MAX jest resetowana, a rejestracja najwyzszej

wartosci rozpoczyna sie od nowa.
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H ustawianie stopnia emis;ji

Zintegrowana gtowica pomiarowa odbiera promieniowanie podczerwone emitowane przez wszystkie ciata
zaleznie od materiatu/powierzchni. Stopien tego promieniowania ustalany jest poprzez stopier emisji

(0,01 do 1,00). Urzadzenie ustawione jest przy pierwszy wiaczeniu na stopier emisji wynoszacy 0,95, co
jest ustawieniem wiasciwym dla wiekszosci materiatéw organicznych, a takze tworzyw sztucznych,
ceramiki, drewna, gumy i kamienia. Materiaty o innych stopniach emisji podane sa w tabeli w punkcie 6.

Nieznany stopien emisji:
Na mierzona powierzchnie natozy¢ folie zaslepiajaca lub matowoczarna farbe. Odczekac, az folia/farba
przyjmie temperature. Teraz mozna mierzy¢ temperature powierzchni przy stopniu emisji 0,95.

Krétkie przycisniecie: wartos¢ + 0,01

Dtugie przycisniecie:
wartos¢ zmieniajaca sie 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Po wiaczeniu ustawiony jest ostatnio wybrany stopier emisji. Przed kazdym pomiarem nalezy
= Sprawdzi¢ ustawienie stopnia emisji.

[ Tabela stopni emisji

Metale
Aluminium Mosiadz Swiezo walcowana 0,24
oksydowane 02-04 polerowany 03 chropowata, réwna
polerowane 0,04 - 0,06 oksydowan 0,5 powierzchnia 0,95-0,98
Y y :
el o |0
:ksydowany 01 (;k}s’ydowany 02-06 blacha walcowana 0:56
aynes ow
stop metali 03-08 chropowaty 04 SE°’LA3°°3 03
Inconel oksydowany 02-06 Sh?gpgvvzg?yy 01-03
oksydowany 0,7-0,95 Platyna Zel —
piaskowany 03-06 czarna 09 E ago 05-09
polerowany elektr. 0,15 stal grzyzaowane 0% 07
Miedz walcowana na zimno | 0,7-09 z czerwona rdza 0:61 —6,85
oksydowana 04-08 szlifowana plyta 04-06 7el Kut
zaciski elektr. 06 polerowana ptyta 0,1 e?zo ute 09
Molibden stop (8% niklu, 18% 't”a owe '
oksydowany 02-06 chromu) 0,35 Zelazo, odlew
o galwanizowana 0,28 oksydowany 0,6-0,95
oksydowana 0,80 nieoksydowany 02
silnie oksydowana 0,38 topione 02-03




ThermoSpot Plus

Niemetale
Asfalt 0,95 Karborund 0,90 Skéra ludzka 0,98
Azbest 0,93 Lakier Smota 0,79-0,84
Bawelna 077 czamy, matowy 096-038 | [gz40 0,85-0,94
Zaroodporny 0,92
Bazalt 0,70 biaty 0,85-0,95 Szkto kwarcowe 093
Beton, tynk, zaprawa | 0,93 Lakier transformatorowy | 094 Tapeta (papierowa) jasna | 0,88 - 0,90
Cegta czerwona 093 Lod Tkanina 0,95
Cegla sylikatowa 0,95 9{‘3‘,'dki 83; Tworzywo sztuczne
- Z slinym szronem g przepuszczajace $wiatto | 0,95

;eramlka 0,95 Marmur PE, P PCW 094

rewno czarny, matowan 0,94 P
surowe 08-0,95 szary,ypolerovvan;/ 0,93 Wapien 098
buk heblowany 0,94 Mur 093 Wapien 03-04
Fajans matowy 0,93 Papier : Woda 093

" I .
Gips 08-095 wszystkie kolory 0,95-0,97 ‘;V@(i':ldo an 08-09

N e W ,0-U,
Glina 095 Papier smotowany 091-0,93 - .y y
Grafit 07-08 Porcelana Z'|eIm|a 09-0%8
Guma biata, potyskujaca 07-0,75 Snieg 080
twarda 0,94-095 glazurowana 092 Zwir 0,95
miekka, szara 0,89 Radiator

czarny, eloksalowany 0,98

Zakres pomiaru

Dane techniczne

-38°C ... 600°C

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.. 01.15

+ 2°C + 0,05°C / stopien (-38°C ... 0°C)

Dokfadnos¢ + 2°C (0°C ... 600°C) lub

+ 2% zaleznie od tego, ktéra wartos¢ jest wyzsza
Optyka 12:1 (Odlegtos¢ pomiaru: powierzchnia pomiaru)
Rozdzielczos¢ 0,2°C
Stopien emisji 0,01 ... 1,00
Dtugos¢ fal lasera 650 nm

Typ lasera Klasa 2, < 1 mW
Temperatura robocza 0°C ... 50°C
Temperatura sktadowania -10°C ... 60°C

Wzglednej wilgotnosci powietrza

20%rH ... 80%rH, bez kondensacji

Zasilanie w napiecie

2 x 1,5V baterie alkaliczne (typu AAA)

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

46 x 158 x 125 mm

Masa (z baterie)

210 g

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy je zbiera¢ i usuwac

oddzielnie.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:

www.laserliner.com/info

C
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisalehti Takuu- ja lisdohjeet. Noudata annettuja ohjeita.
m Sailytd nama ohjeet ja anna ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajélle.

Toiminnot ja kaytto

ThermoSpot Plus on kosketuksettomaan eri pintojen lampotilanmittaukseen tarkoitettu
infrapunaldmpo®mittari, jossa on asetettavat emissioarvot. Laite mittaa infrapuna-aaltoalueella
sdhkdmagneettisen energian sateilyn maaraa, jonka perusteella voi laskea pinnan lampétilan.

Yleiset turvallisuusohjeet

Laserséateilya!

Al katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Huomaa: Al3 katso lasersateeseen, ala myoskaan — — Ald aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean
heijastettuun sateeseen. ldmpétilan, kosteuden tai voimakkaan tarinan

— Laser ei saa joutua lasten kasiin! aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Al suuntaa lasersadettd kohti ihmisia. — Kéyta laitetta yksinomaan ilmoitettuun

— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje kayttotarkoitukseen teknisten tietojen mukaisesti.
ja pida silmasi kiinni ja kaanna paasi heti pois Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset
lasersateests. laitteeseen ovat kiellettyja. Tall6in raukeavat

laitteen hyvaksynta- ja kayttoturvallisuustiedot.

il

Huomaa paristojen oikea
napaisuus.
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Laser paalla

Pariston varaustila
Hold-toiminto
Mittausarvonaytto
Mittauksen aikainen
maksimiarvo / Emissioarvo
N&yton valaistus
Mittayksikkd °C
Emissioarvon asetus

ON / mittaus

® o N T 9o

- ga -

I Jatkuva mittaus / Hold

Aktivoi laser jatkuvan
mittauksen suorittamista
varten (ks. kuva) ja pida
ndppain painettuna.

Vapauta painike kun
laserympyra kattaa halutun
mittauskohdan. Mittausarvo
pidetdan naytossa.

Laserpistekeha

Laserpisteiden kehd auttaa kohdistamaan mittarin ja osoittaa
infrapunamittauksen paikan. Lampo&tila mitataan materiaalin
pinnalta vain kehan sisdpuolelta. Varmista, etta mittarin ja
mitattavan pinnan valissa ei ole hairidtekijoita (hoyryd, kaasua,

likaa eika lasi).

Laseraukko

Varoitus lasersateesta

H Maksimiarvon naytto

Maksimiarvon ndytté ndyttaa yhden mittausjakson aikana
mitatun enimmaisarvon (pida laukaisupainike painettuna
mittauksen ajan). Kun vapautat laukaisupainikkeen ja
painat sitd uudestaan, alkaa uusi mittaus, maksimiarvon
nadyttd nollataan ja korkeimman mitatun arvon tallennus

alkaa alusta.




Laserliner®

Innovation in Tools

H Emissioarvon asetus

Mittauspaahan integroitu anturi ottaa vastaan infrapunasateilyd, jota kaikki esineet ldhettavat materiaalille/
pintamateriaalille ominaisella tavalla. Emissioarvo (0,01 - 1,00) madrittelee sateilyn asteen. Laite on
toimitettaessa esiasetettu emissioarvolle 0,95, joka vastaa useimpia orgaanisia aineita, muoveja,
keramiikkaa, puuta, kumia ja kived. Aineita, joiden emissioarvo poikkeaa tasta, 16ytyy taulukosta

kohdasta 6.

Tuntematon emissioarvo:
Aseta ldpindkyva tai mattamusta kalvo mitattavalle pinnalle. Odota, kunnes kalvo/véri on mukautunut sama-
an lampatilaan. Mittaa sen jalkeen pinnan lampétila emissioarvolla 0,95.

Lyhyt painallus: Arvo + 0,01

Pitka painallus: Arvo vaihtuu 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Paallekytkennan jalkeen kaytetdan viimeksi valittua emissioarvoa. Tarkasta emissioarvoasetus ennen
m jokaista mittausta.

[@ Emissioarvotaulukot

Metallit
A3003-metalliseos messinki terds
oksidoitu 0,3 kiillotettu 03 kylmataivutettu 0,7-09
karhennettu 0,1-03 oksidoitu 0,5 hjpttu levy 04-06
alumiini molybdeeni k””Otegtt; leYle i 01
oksidoitu 02-04 oksidoitu 02-06 ﬁ%oi/( k o NIKKell, 035
kiillotettu 004-006 | [ ikkeli 6 kromi) '
kel galvanoitu 028

Haynes oksidoitu 02-06 oksidoitu 0,80
metalliseos 03-08 platina vahvasti oksidoitu 0,88
Inconel musta 09 valssattu i 024
oksidoitu 0,7-095 rauta karhea, tasainen pinta | 0,95-098
hiekkapuhallettu 03-06 oksidoitu 05-09 ruosteinen, punainen | 0,69
sahkokiilloitettu 0,15 ruostutett 05-07 pelti, niklattu 011

- uostutettu GO pelti, valssattu 0,56
kupari punaruoste 0,61-0,85
oksidoitu 04-08 sinkki vekzl%rquta 06.005
sahk. liittimet 06 e oksidoitu ,6-0,
Ivii oksidoitu 01 ei oksidoitu 02
yuy takorauta sula 02-0.3
karhea 04 matta 09
oksidoitu 02-06 !
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Muut kuin metallit

asbesti 0,93 keramiikka 0,95 muuntajan maalipinta | 0,94
asfaltti 0,95 kipsi 0,8-0,95 muuraus 0,93
basaltti 0,70 kivitavara, matta 0,93 paperi
betoni, rappaus, laasti| 0,93 kumi kaikk.i. "_érit 095-087
gr.a.fiitti 07-08 ;Z\P/wameé—harmaa 823 0% \’/)acTE!Jlilr?(len kiiltava 0,7-0,75
Qil IcIJIksidoitu 08-09 kvartsilasi 093 lasuurikAsittely 0%
‘hmisen iho 058 lasi 085-094 punainen tiili 0,93
jaa lumi 080 Pasittelemton 08-095
kova, kiiltava 097 maa-aines 09-098 hoylatty pyokki 0,94
kovalla pakkasella 0,98 maali puuvilla 077
jaahdytinrivat mattamusta 0,96-0,98 "
mustaksi eloksoitu 0,98 kuumankestava 0,92 savi 095
kalkki 03-04 valkoinen 0,85-0,95 sora, hiekka 0,95
kaIkkih.ie.kkatiiIi 035 mjgtrg(;:;ttakésittely 0,94 :Sgaelt:; paperi-) 0,88-0,90
kalkkikivi 0,98 harmahtavaksi kiillotettu | 0,93 terva 079-084
Ilz::‘:j:undum SZ(SJ \r/:T;)oavllapéisevé 095 tervapahvi 091-093
' PE, P, PVC 0,94 vesi 093

Tekniset tiedot Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. 01.15
Mittausalue -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / aste (-38°C ... 0°C)
Tarkkuus + 2°C (0°C ... 600°C) tai

+ 2% riippuen suuremmasta arvosta
Optiikka 12:1 (riippuen suuremmasta arvosta
Tarkkuus 0,2°C
Emissioasetus 0,01 ... 1,00
Laserin aallonpituus 650 nm

Laserin tyyppi

Luokka 2, < 1 mW

Kayttolampaotila

0°C ... 50°C

Sailytyslampatila

-10°C ... 60°C

Suhteellisen ilmankosteuden

20 - 80%rH, ei kondensoituva

Virtaldhde

2 x 1,5V alkaliparistoa (tyyppi AAA)

Mitat (L x K x S)

46 x 158 x 125 mm

Paino (sis. paristot)

2109

EY-maardykset ja havittdminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa

koskevat standardit.

Tama tuote on sdhkolaite. Se on kierratettava tai havitettdva vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: www.laserliner.com/info

C
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Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno anexo , Indicagdes adicionais e sobre a
I garantia”. Siga as indicacoes ai contidas. Guarde esta documentacao e junte-a ao dispositivo
a laser se o entregar a alguém.

Funcao / Utilizacao

ThermoSpot Plus é um termdmetro por infravermelhos com grau de emisséo ajustavel que permite a
medicao de temperatura sem contacto das superficies mais variadas. O aparelho de medicao mede
a quantidade de energia electromagnética irradiada no dominio de comprimento da onda por
infravermelhos e calcula a partir daf o resultado da temperatura na superficie.

Indica¢bes gerais de seguranca

Radiacao laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Atencao: Nao olhar para o raio directo ou — Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos,
reflectido. temperaturas elevadas, humidade ou vibracoes

— Manter o laser fora do alcance das criancas! fortes.

— N&o orientar o aparelho para pessoas. — Use o aparelho exclusivamente conforme a

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos finalidade de gplicagéo dentro das especificacoes.
olhos, feche conscientemente os olhos e afaste Néo sao permitidas transformacoes nem al-
imediatamente a cabeca do raio. teracdes do aparelho, que provocam a extingao

da autorizacdo e da especificacdo de seguranca.

il

Observe a polaridade correcta.
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a Feixe de laser ligado

b Carga da pilha

¢ Funcao Hold

d Indicacdo do valor medido

e Valor max. durante a medicao /
Grau de emissao

f lluminagdo do visor activada
g Unidade de medicao °C

h Ajustar o grau de emissao

i LIGAR/ Medicao

Para efectuar uma
medicao permanente,

active o laser (ver imagem)
e mantenha carregada a tecla.

Solte a tecla logo que
o local de medicao
pretendido seja detectado
pelo circulo laser. O valor
medido é mantido.

Circulo laser

O circulo laser serve para visar e visualiza o ponto da medicao
por infravermelhos. A medicao da temperatura sé é efectuada a
superficie dentro do circulo laser. Assegure-se de que a margem
de medicao entre o aparelho e a superficie esteja isenta de

perturbacoes (vapor, gas, sujidade, vidro).

Saida de laser

Aviso de laser

H Indicacio MAX

A indicacdo MAX determina o valor medido maximo
dentro de uma medicao continua (manter o gatilho
carregado). Logo que o gatilho seja largado e um
processo de medicao novo seja iniciado ao carregar
novamente, o valor MAX é reposto e o registo do
valor medido maximo comeca de novo.
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H Ajustar o grau de emissao

A cabeca sensora de medicdo integrada recebe a radiacao infravermelha que cada corpo emite conforme
0 material/a superficie. O grau da radiacao é determinado pelo grau de emissao (0,01 até 1,00). Quando é
ligado pela primeira vez, o aparelho tem um pré-ajuste no grau de emissao de 0,95, que é o valor indicado
para a maior parte das substancias organicas, como plasticos, cerdmica, madeira, borracha e rochas. Os
materiais com graus de emissao divergentes podem ser consultados na tabela no ponto 6.

Grau de emissao desconhecido:
Aplique pelicula escura ou tinta preta mate sobre a superficie do sitio a medir. Espere até a pelicula/tinta ter
absorvido a temperatura. Com o grau de emissdo 0,95, a seguir é possivel medir a temperatura da superficie.

Premir brevemente: valor + 0,01

Premir longamente:
valor continuo 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Apds a ligacdo esta ajustado o grau de emissao por Ultimo seleccionado. Verifique o ajuste do
s grau de emissao antes de cada medicéo.

[ Tabela de graus de emissao

Metais

Aco Aluminio Haynes
curvado a frio 0,7-09 anodizado 02-04 liga de metal 03-08
placa esmerilada 04-06 polido 004-006 | ["jnconel
placa poolld,a 01 Chumbo anodizado 0,7-095
||g% (8% niquel, aspero 04 com jacto de areia 03-06
18% cromo) 0,35 anodizado 02-06 electro-polido 0,15
galvanizado 028 —
anodizado 0,80 Cobre Latao
anodizado forte 0,88 anodizado 04-08 polido 03
acabado de ser placas de terminais 06 anodizado 05
laminado 024 eléctr. Molibdénio
superficie aspera, plana| 0,95-0,98 Ferro anodizado 02-06
ferrugento, vermelho | 0,69 anodizado 0,5-09 Niguel
chapa, com ’ com ferrugem 05-0,7 angdizado 02-06
revestimento de niquel | 0,11 com ferrugem vermelha | 0,61 -0,85 i
chapa, laminada 0,56 - Platina

Ferro forjado t 09
Alloy A3003 matizado 09 presa '
anodizado 03 Ferro, fundicao Zinco
aspero 01-03 anodizado 06-095 anodizado 0,1

ndo anodizado 02

fuséo 02-03
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Metaloides

Alcatrao 0,79-0,84 Gelo Plastico

= liso 0,97 translucido 0,95
A:g°da‘? O’Z com geada forte 098 PE, P, PVC 094
A vt.enarla 093 Gesso 08-0,95 Porcelana
Amianto 093 Grafita 07-08 branca brilhante 0,7-0,75
Asfalto 095 Niadeira s com cementagao 092
Agua 093 ndo tratada 08-095 Sedimento calcario 095
Barro 095 faia aplainada 0,94 arenoso '

. P Sistema de

Basalto 0,70 Marmore :

- preto matizado 094 arre;ecljmento 098
Betéo, reboco, polido acinzentado 093 anodizado preto g
argamassa 0,93 Neve 080 Tecido 095
Borracha : B
dura 094-095 Papel T(.e.rra 09-098
mole-cinzenta 0,89 todas as cores 0,95-0,97 Tijolo vermelho 093
Cal 03-04 Papel de alcatrao 091-093 Verniz

— matizado preto 096-098
Calcario 0,98 Papel de parede e y ’

(papel) claro 0,88-0,90 termo-resistente 0,92
Carborundo 0,90 branco 0,85-0,95
— Pele humana 0,98 .

Carvao — Verniz de
nao anodizado 08-09 Pirita 095 transformador 094
Ceramica 0,95 Vidro 0,85-0,94
Faianca matizada 0,93 Vidro de silica 093
Dados técnicos Sujeito a alteragoes técnicas. 01.15
Margem de medicao -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grau (-38°C ... 0°C)

Precisdo + 2°C (0°C ... 600°C) ou
+ 2% consoante o valor superior
Optica 12:1 (distancia de medicdo: ponto de medicdo)
Resolucao 0,2°C
Grau de emissao 0,01 ... 1,00
Comprimento de onda do laser 650 nm
Tipo de laser Classe 2, < 1 mW
Temperatura de trabalho 0°C ... 50°C
Temperatura de armazenamento -10°C ... 60°C

Humidade relativa do ar

20%rH ... 80%rH, sem condensacao

Alimentacao de tensao

2 x 1,5V pilhas alcalinas (Tipo AAA)

Dimensdes (L x A x P)

46 x 158 x 125 mm

Peso (incl. pilhas)

210 g

Disposicoes da UE e eliminacao

O aparelho respeita todas as normas necessarias

para a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e eliminado
separadamente, conforme a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos e

electrénicos usados.

Ce
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Mais instrucoes de seguranca e indicacoes adicionais em: www.laserliner.com/info
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet “Garanti och extra anvisningar”.
I Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
" om den lamnas vidare.

Funktion / Anvdndning

ThermoSpot Plus &r en infrarddtermometer med installbar emissionsgrad som majliggor temperatur-
matning av olika ytor utan beréring. Matapparaten mater mangden av utstralad elektromagnetisk
energi inom det infraréda vaglangdsomradet och beraknar yttemperaturen utifran detta.

Allméanna sakerhetsforeskrifter

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Observera: Titta inte in i en direkt eller
reflekterad strdle.

— Lasern far inte hanteras av barn!

— Rikta inte laserstralen mot nagon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar ¢gat ska man
blunda medvetet och genast vrida bort huvudet
fran stralen.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning,
extrema temperaturer, fukt eller kraftiga
vibrationer.

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom
specifikationerna. Det ar inte tillatet att bygga
om eller modifiera enheten, i sa fall géller inte
tillstdndet och sakerhetsspecifikationerna.

il

Tank pa att vanda batteriernas f 2.
poler at ratt hall.
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a Laserstralen paslagen
b Batteriladdning

¢ Hold-funktion

d Matvardesindikator

e Maximalvardet under
métningen / Emissionsgrad

f Displaybelysning

g Matenhet °C

h Instéllning av emissionsgrad
i P&/Mat

For att genomféra en
kontinuerlig matning —
aktivera lasern (se bild)

Sa snart 6nskad matplats <
registrerats med mallasern
sldpper du upp knappen.

och hall knappen nertryckt. Matvardet behalls.

Laserkrets

Laserkretsen ar avsedd for siktning och synliggor punkten for
infrarédsmatning. Temperaturmatningen sker endast pa den yta
som finns inom laserkretsen. Tank pa att matomradet mellan
instrumentet och ytan som ska matas ska vara fri fran stérningar
(dnga, gas, smuts, glas).

Laserutlopp

H Maxvisning

Maxvisningen kontrollerar det maximala méatvardet inom
en fortldpande matning (hall utlésarknappen intryckt). Sa
snart som utlésarknappen slapps upp, och en ny matning
startas genom att knappen trycks ner igen, aterstalls
maxvardet och registrering av det hégsta matvardet
borjar framifran.
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A Instélining av emissionsgrad

Det integrerade sensormathuvudet tar emot den infrardda stralning som alla féremal avger material-/
ytspecifikt. Graden av stralning bestdms av emissionsgraden (0,01 till 1,00). Nar méatinstrumentet forst slas
pa ar det fast installt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de flesta organiska material, sdsom
plaster, trd och gummi samt keramik och sten. Material med avvikande emissionsgrad framgar av tabellen
under punkt 6.

Obekant emissionsgrad:
Applicera solskyddsfolie eller mattsvart farg pa det stalle som ska matas. Vanta tills folien/fargen fatt normal
temperatur. Med emissionsgrad 0,95 kan sedan temperaturen pa ytan matas.

Kort tryckning: Varde + 0,01

Lang tryckning:
Vardet gar mellan 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Efter paslagning ar senast vald emissionsgrad installd. Kontrollera instéllningen av emissionsgrad
s fore varje matning.

[@ Emissionsgradstabell

Metaller
Aluminium Jarn Smidesjarn
oxiderad 02-04 oxiderat 05-09 matt 09
polerad 0,04-0,06 rostigt 05-07 stal
Bly med gravrost 0,61-0,85 kallvalsat 07-09
ratt 04 Koppar slipad platta 04-06
oxiderat 02-06 oxiderad 04-08 polerad platta 0,1
Gjutjarn elektriska kontaktpoler | 0,6 I{e%/eripg (8% nickel,
oxiderat 06-095 | | Legering A3003 8% kiom) o
ej oxiderat 02 oxiderad 03 ga_éamserat 0'80
smlt 02-03 ojamn 01-03 oxiderat :
— starkt oxiderat 0.83

Haynes Massing nyvalsat 024
metallegering 03-038 polerad 03 rétt, jamn yta 095-098
Inconel oxiderad 05 rodrostigt 0.69
oxiderad 07-095 Molybden bleck, nickelbelagt 0.11
sandblastrad 03-06 oxiderat 02-06 bleck, valsat 0.56
elektropolerad 0,15 Nickel Zink

oxiderat 02-06 oxiderat 0,1

Platina

svart 09
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Ickemetaller
Asbest 0,93 Kalksten 0,98 Plast
. ljusgenomslapplig 0,95
Asfalt 0,95 Keramik 0,95 PE. P, PVC 094
Basalt 0,70 Kiselkarbid 0,90 N
Porslin
Betong, puts, 093 Kol vitglédnsande 0,7-075
murbruk ej oxiderat 0,8-09 med lasyr 0,92
Bomull 0,77 Kvartsglas 0,93 Sné 0,80
Gips 08-095 Kylkropp Stengods, matt 0,93
Glas 085-094 ivarlz, eloxerad 0.8 Tapeter (pappers) 0,88-0,90
- _ ac ljusa
Grafit 07-08 mattsvart 0,96-0,98 ! I 5d
Grus 095 vérmebestandig 0,92 Tegelsten, r6 093
Gummi vit 085-095 | | Tjara 0,79-084
hart . 0,94-0,95 Marmor Tjarpapp 091-093
mjukt, gratt 089 svartmatt 094 Ton 095
Is grapolerad 0,93 Transt ok 09
blagk g 83; Material 095 Tr?ns ‘ormatorlac| X
med stark frost , ra
Jord 09-098 Murverk 093 obehandlat 0,8-0,95
- Mansklig hud 0,98 Bok, hyvlad 0,94
Kalk 03-04
Papper Vatten 0,93
Kalksandsten 095 alla farger 0,95-0,97
Tekniska data Tekniska andringar férbehalls. 01.15
Matomrade -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / grader (-38°C ... 0°C)
Noggrannhet + 2°C (0°C ... 600°C) eller
+ 2% avrundat uppat
Optik 12:1 (méatavstand: matflack)
Upplésning 0,2°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laservaglangd 650 nm
Lasertyp Klass 2, < 1 mW
Arbetstemperatur 0°C ... 50°C
Forvaringstemperatur -10°C ... 60°C

Relativ luftfuktighet

20%rH ... 80%rH, inte kondenserande

Spanningsforsorjning

2 x 1,5V alkalibatterier (typ AAA)

Matt (B x H x D)

46 x 158 x 125 mm

Vikt (inklusive batterier)

210 g

EU-bestammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom EU.
Den har produkten &r en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det euro-peiska direktivet for uttjdnta el- och elektro-nikapparater.

Ytterligare sdkerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info

C€
2R
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet , Garanti- og tilleggsinform
I asjon”. Felg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres med
dersom laserinnretningen gis videre.

Funksjon / bruk

Der ThermoSpot Plus er et infrarad-termometer med innstillbar emisjonsgrad og muliggjer en bergringsles
temperaturmaling av de forskjelligste overflater. Maleapparatet maler mengden utstralt elektromagnetisk
energi og beregner ut ifra denne den overflatetemperaturen som dette resulterer i.

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte — Ikke utsett instrumentet for mekaniske
stralen. belastninger, enorme temperaturer, fuktighet
— Laserinstrumentet m& oppbevares utilgjengelig eller sterke vibrasjoner.
for barn! — Bruk instrumentet utelukkende slik det er
— Laserstralen ma ikke rettes mot personer. definert i kapittel Bruksforméal og innenfor

spesifikasjonene. Ombygginger eller endringer
pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle
taper godkjennelsen og sikkerhetsspesifikasjonen
sin gyldighet.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, sa ma
aynene lukkes bevisst, og hodet ma ayeblikkelig
beveges ut av stralen.

il

Serg for at polene blir lagt riktig.




ThermoSpot Plus

:’_’:
b”l" & \b/ ,,g
c & oo

8883

-tMAx BBEE
- £ BE8

a Laserstralen slatt pa

b Batterilading

¢ Holdefunksjon

d Visning av maleverdi

e Maks. verdi i lgpet av malingen /
Emisjonsgrad

f Displaybelysning

g Maleenhet °C

h Stille inn emisjonsgraden

i PA/Maling

Til gjennomfgring av
en kontinuerlig maling
ma laseren aktiveres se
(illustrasjon), og knappen
ma holdes trykket.

Sa snart det gnskede l
malepunktet er registrert < ‘
med lasersirkelen, slippes

knappen. Den malte
verdien holdes.

Laserkrets

Laserkretsen er til sikting og visualisering av stedet der infrarad-
madlingen skal utferes. Temperaturmalingen utferes kun pa over-
flaten innenfor laserkretsen. Pass pa at maleomradet mellom
apparatet og overflaten er frie for forstyrrende elementer (damp,

gass, smuss, glass).

Laserutgang

Laser advarsel

H MAKS-indikering

MAKS-indikeringen finner frem til maksimum maleverdi
innenfor en gjennomgaende maling (hold utlaserknappen
trykket). Sa snart utlgserknappen blir sluppet og det
startes et nytt maleforlgp ved a trykke pa knappen

igjen, resettes MAKS-verdien og registreringen av
hayeste maleverdi begynner pa nytt.
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B stille inn emisjonsgraden

Det integrerte sensormalehodet mottar infrarad-stralingen som ethvert legeme utstraler material- /
maleflatespesifikt. Graden pa utstrdlingen beregnes av emisjonsgraden (0,01 til 1,00). Ved farste

gangs innkopling er instrumentet innstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er relevant for de fleste
organiske stoffer, samt plast, keramikk, trevirke, gummi og stein. Materialer med avvikende emisjonsgrader

finner du i tabellen under punkt 6.

Ukjent emisjonsgrad:

Pafer blendefolie eller mattsort farge pa overflaten til stedet som skal males. Vent til folien / fargen har

tatt opp temperaturen. Med emisjonsgrad 0,95 kan deretter overflatens temperatur males.

Raskt trykk: Verdi + 0,01

Langt trykk: Verdi fortlgpende 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Etter innkopling er den sist valgte emisjonsgraden innstilt. Kontroller innstillingen
s av emisjonsgraden fegr hver maling.

[ Tabell over emisjonsgrader

Metaller
Alloy A3003 Jern smidd Sink
oksidert 0,3 matt 09 oksidert 0,1
ruet 01-03 Jern, stgpejern stal
Aluminium oksidert 0,6-0,95 kaldrullet 0,7-09
oksidert 02-04 ikke oksidert 0.2 slipt plate 04-06
polert 0,04-0,06 Smelte 02-03 polert plate 0,1
legering (8% nikkel

Bly Kobber gering '
ru 04 oksidert 04-08 | | 18% Kiom) o
oksidert 02-06 elekt. rekkeklemmer 06 galvanisert d

- oksidert 0,80
Haynes Messing sterkt oksidert 0,88
metallegering 03-08 polgrt 03 nyvalset 024
Inconel oksidert 05 ru, jevn flate 0,95-098
oksidert 07-095 Molybden rusten, red 0,69
sandblast 03-06 oksidert 02-06 Elltt mﬁkelbelagt on
elektropolert 0,15 Nikkel ikk, valset 0,56
Jern oksidert 02-06
oksidert 05-09 .
med rust 05-07 s:)?ttma 09
med rgdrust 0,61-0,85 '
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lkke-metaller
Asbest 0,93 Kalkstein 0,98 Papir
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 alle farger 095-097
Basalt 0,70 Keramikk 0,95 P!ast ) )
gjennomskinnelig 0,95
Betong, puss, mertel | 0,93 Kjolelegeme PE, P, PVC 094
Bomull 077 sort eloksert 098 Porselen
. _ Kull hvit skinnende 0,7-0,75

GIpS 08-095 ikke oksidert 08-09 med lasur 092
Glass 085-094 Kvartsglass 0,93 Sno 0,80
Grafitt 07-08 -

Lakk Steingods matt 093
Grus 095 matt sort 096-0,98 Stoff 095
Gummi varmebestandig 0,92 o '
hard 094-095 hvit 085-095 | | Tapet (papir) lys 0,88-090
myk-gra 089 Leire 095 Tjeere 079-084
|SI 097 Marmor Tjaerepapir 091-093
glatt , sort mattert 094
med sterk frost 098 graaktig polert 093 Iransformatorlakk 094

i} re

Jord 09-038 Menneskehud 038 ubehandlet 08-095
Kalk 03-04 Murstein rod 093 Bok hovlet 094
Kalksandstein 0,95 Murverk 0,93 Vann 093
Tekniske data Det tas forbehold om tekniske endringer. 01.15
Maleomrade -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grad (-38°C ... 0°C)

Nogyaktighet +2°C (0°C ... 600°C) eller

+ 2% avhengig av stgrste verdi
Optikk 12:1 (Maleavstand : maleflekk)
Opplesning 0,2°C
Emisjonsgrad 0,01 ... 1,00
Laserbglgelengde 650 nm
Lasertype Klasse 2, < 1 mW
Arbeidstemperatur 0°C ... 50°C
Lagertemperatur -10°C ... 60°C

Relativ luftfuktighet

20%rH ... 80%rH, ikke kondenserende

Strgmforsyning

2 x 1,5V alkalibatterier (type AAA)

Mal (B x H x D)

46 x 158 x 125 mm

Vekt (inkl. batterier)

210 g

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles
tilsvarende ifglge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk

utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
www.laserliner.com/info

C€
X
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar” defterini ltutfen
I tam olarak okuyunuz. icinde yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir
ve lazer tesisati elden ¢ikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

ThermoSpot Plus ayarlanabilir emisyon dereceli bir enfraruj termometresidir ve cesitli ylizeylerde dokunmadan
Is1 6lcimiina saglamaktadir. Olcim cihazi, enfraruj dalga boyutu alaninda yansiyan elektro manyetik enerjinin
miktarini 6lcerek bu degerden sonug olarak ¢ikan yizey isisini hesaplar.

Genel giivenlik bilgileri

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mwW - 650 nm
en 60825-1:2007-10

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt — Cihazi mekanik yuklere, asir sicakliklara, neme
olarak bakmayiniz. veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir! — Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde

— Lazer isinini insanlarin Gstiine.dogrultmayiniz. teknik ¢zellikleri dahilinde kullaniniz. Cihaz

— 2 sinifi lazer 1sini géze vurdugunda gézlerin Gzerinde degisiklikler veya yapisal degi§tirmeler
bilinli olarak kapatiimasi ve basin derhal yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi
isindan disari cevrilmesi gerekmektedir. ve guvenlik spesifikasyonu gecerliligini

kaybetmektedir.

Bu arada kutuplarin dogru
olmasina dikkat ediniz.
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a Lazer isini acik

b Pil dolulugu

¢ Hold Fonksiyonu

d Olclim degeri géstergesi

e Olclim esnasinda maks. deger /
Emisyon derecesi

f Ekran aydinlatmasi

g Olctim birimi °C

h Emisyon derecesinin
ayarlanmasi

i ACIK/OIcme

[ siikrekl 6l¢iim / Hold

Surekli 6lclim
gerceklestirmek
icin Lazeri etkin hale
getirip (sekle bakiniz)
tusu basili tutunuz.

istenilen 6lgtim yeri lazer <
dairesi ile algilandiktan

sonra, tusu birakiniz.

Olcilen deger tutulur.

Lazer daiesi

Lazer dairesi 6lciim alaninin vizére alinmasina yaramaktadir ve
enfraruj 6lcimindn yerini vizlialize eder. Isi 6lcimU sadece lazer
dairesi icindeki ytizeyde gerceklesir. Cihaz ile ylzey arasindaki
6lctim alaninda ariza unsurlarinin (buhar, gaz, kirlilik, cam)

olmamasina dikkat edin.

Lazer cikisi

H MmAKS. géstergesi

MAKS gostergesi kesintisiz yapilan bir 6lciim esnasindaki
maksimum 6lctim dederini belirler (tetikleme tusunu basili
tutun). Tetikleme tusu birakildigi an ve tetikleme tusunun
yeniden basilimasi ile yeni bir 6l¢tim streci baglatildigi an
MAKS degeri sifirlaniyor ve en yiiksek 6lcim degerinin

belirlenmesi yeniden basliyor.
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H Emisyon derecesinin ayarlanmasi

Dahili senzér 6lgtim kafasi her cismin materyeline/ytzeyine 6zgln yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin
yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,01 - 1,00). Cihaz ilk calistirildiginda 0,95'lik
bir emisyon derecesine 6n ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, ahsap,
lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Emisyon dereceleri bunun disinda olan malzemeleri tabloda
say! 6 altinda gorebilirsiniz.

Taninmayan emisyon derecesi:
Olglim yapilacak alanin ylizeyine block-out folyosu veya mat siyah boya gegirin. Folyonun/Boyanin isiyi
almasini bekleyin. Sonrasinda yizey 1sisi emisyon derecesi 0,95 ile lculebilir.

Kisaca basmak: Deger + 0,01

Uzunca basmak:
Deger kesintisiz olarak 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Cihaz calistirldiginda son olarak secilmis olan emisyon derecesine ayarlidir. Her 6lciim 6ncesinde
= emisyon derecesinin ayarini kontrol ediniz.

[@ Emisyon derecesi tablosu

Metaller

Alloy A3003 sert, diiz alan 0,95-0,98 Inconel
oksitlenmis 0,3 pasli, kirmizi 0,69 oksitlenmis 0,7-0,95
sertlestirilmis 0,1-03 Sag, Nikel kaplamali 0,11 kumlanmig 03-06
Aliiminyum Sag, haddelenmis 0,56 elektro cilalanmis 0,15
oksitlenmis 02-04 Cinko Kursun
cilalanmis 0,04-0,06 oksitlenmis 0,1 sert 04
Bakir Demir oksitlenmis 02-06
oksitlenmis 04-08 oksitlenmis 05-09 Molibden
elektr. Sikistirma ¢italari | 0,6 pasli 05-0,7 oksitlenmis 02-06
Celi kirmizi pasli 0,61-0,85 Nikel
soguk bukdlmus 0,7-09 Demir, Dokiim oksitlenmis 02-06
zimparalanmis levha 04-06 oksitlenmis 0,6-0,95 Piring
parlatismis levha 0,1 oksitlenmemis 02 cilalanmis 03
Alasim (%8 Nikel, Eriyik 02-03 oksitlenmi 0'5
%18 krom) 035 PEP—— 3 '

: ' Demir, déviilmiis lati
galvanize 0,28 mat 09 Platin
oksitlenmis 0,80 4 siyah 09
agiri oksitlenmis 088 Haynes
taze haddelenmis 0,24 Metal alagimli 03-08




ThermoSpot Plus

Ametaller
Ahsap Kar 0,80 Mermer
islenmemis 0,8-0,95 siyah matlastirimis 094
Kayin yontulmus 094 Eargborundum 00 griye benzer cilalanmis | 0,93
agit
Alg 08-095 || tym renkler 095-097 | | Pamuk 077
Asbest 093 Kil 095 E‘Esgt:elgirgen 005
Asfalt 0,95 Kireg 03-04 PE, P, PVC 0:94
Bazalt 0,70 Kire¢ tuglasi 0,98 Porselen
Beton, Siva, Harg 093 Kirmizi tugla 093 beyaz paralak 0,7-0,75
Buz Kum-Kirec tuglas 095 cilal 092
diz/kaygan 097 s tug . Seramik 0,95
agirn donuk 0,98 Kumas 0,95 — -
Sogutma petekleri
Cam 085-0,94 Kuvars cam 093 siyah eloksal tabakali | 0,98
Cakil 095 Kémiir Su 093
P oksitlenmemis 08-09
Cini mat 093 Lok Toprak 09-098
Duvar 093 mat siyah 0,96-0,98 Transformator lak 0,94
Duvar kagidi acik 0,83-0,90 istya dayanikli 0,92 Zift 0,79-0,84
renk beyaz 085-035 | Zitqli kagit 091-093
Grafit 0,7-08 Lastik
: P sert 0,94-095
Insan cildi 0,98 yumusak-gri 089
Teknik ozellikler Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 01.15
Olctim alani -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / derece (-38°C ... 0°C)
Hassasiyet + 2°C (0°C ... 600°C) veya
+ 2% daha blyUk olan degere gore
Optik 12:1 (Olcim mesafesi : Olciim yeri)
Cozulum 0,2°C
Emisyon derecesi 0,01 ... 1,00
Lazer dalgasi uzunlugu 650 nm
Lazer tipi Lazer sinifi 2, < 1 mW
Calisma 1sisi 0°C ... 50°C
Depolama isisi -10°C ... 60°C

Nispi hava nemi

20%rH ... 80%rH, yogusmasiz

Elektrik beslemesi

2 x 1,5V alkali piller (Tip AAA)

Ebatlar (G x Y x D)

46 x 158 x 125 mm

Agirhigi (piller dahil)

210 g

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan tim gerekli
standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urln elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin Atik Elektrik ve Elektronik
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.
Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: www.laserliner.com/info
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Innovation in Tools

IMpocKM Bac MonHOCTbIO NPOYMTaTh MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmmn 1 Npunaraemyio opoLuiopy
I LMHdopMaLMs o rapaHTUM 1 LoNONHUTENbHbIE cBeaeHMs”. Cobniofath coaepXalLliMecs B 3TUX AOKYMEHTaX

yKa3aHusi. OTOT AOKYMEHT HeOOXOAMMO COXPaHWUTb 1 NepedaTb Npu nepefadye lasepHoro YCTponcTBa.

Ha3zHauyeHune / npumeHeHune

ThermoSpot Plus sBnsieTcs MHMPaKkpacHbIM TEPMOMETPOM C PETYNPYEMbIM KOI(MULIMEHTOM U3NYHEHNS,
OH NPefoCTaBNAET BO3MOXHOCTb ANCTAHLMOHHOIO M3MepeHNa TeMnepaTypbl PasfnNyHbIX NOBEPXHOCTEN.
M3mMepuTenbHbIN Nprbop 3aMepsieT KONMYECTBO M3MYHEHHOW 3NEeKTPOMArHUTHOM SHEPrn B MH(paKpacHowm
0bnacTi cnekTpa 1 BbICHUTLIBAET Ha 3TO OCHOBE MoJTy4YaeMyio TemrnepaTypy NoBepXHOCTU.

O6wye YKa3aHus no TexHnke 6e3onacHocTH

JTasepHoe v3ny4eHme!
N36erante nonagaHus
ny4a B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 mMBT-650 HM™
EN 60825-1:2007-10

— BHMMaHWe: 3anpeLlaeTcs HanpaensaTb NPSMON UK
OTPaXeHHbIM Ny B rnasa.

— He gonyckaTb nonafaHus nasepa B pyku geten!

— 3anpeLlaeTcs HanpaBnsTh Na3epHbI Nyd Ha Noaen.

— Ecnn nasepHoe n3nyyeHue knacca 2 nonagaet 8
rnasa, HeobX04MMO 3aKpbITb [11a3a Y HeMeaIeHHO
ybpaTb ronoBy 13 30HbI flyya.

— He noasepratb Npnbop MexaHM4eckMM Harpyskam,
4Ype3MepHbIM TeMnepaTypam, BAaXHOCTN Uim
CIMLLIKOM CUMbHBIM BUOPaLLMSAM.

- Mpubop ncnonb3
Ha3Ha4eHuo 1 B

0BaTb TO/bKO CTPOTO MO
npepaenax ycrnoBum, yKkasaHHbIX

B cneundwkaumm. BHocuTb B nprbop nobbie
V3MeHEeHMS U MoANMUKaLMM 3anpeLLeHo, B
NPOTVBHOM Clly4ae fonyck 1 TpeboBaHWs no

TexHuke H6esonac

HOCTW YyTPa4MBatoT CBOIO CUNY.

CobniofaTb NONSPHOCTb.




ThermoSpot Plus

J1azepHbIn Nyy BKIIOYEH

3apsapn batapeu

DyHKUMA yaepKaHWa NokasaHWM
MHAvKaums pe3ynsraTos M3MepeHnm
Makc. nokasaHue BO BpeMs n3mepeHus /
KoathduumeHT nsnydeHus

[MopceeTka gncnnes

EavHnua namepermn °C

YcraHoBKa KO3 dULMeEHTa 13nyHeHns
BKJ1. / N3mepeHune
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OTNYCTUTL KHOMKY, Kak
TONBKO MATHO N3My4eHUs! R
nasepa Nonaget Ha HyXHbIN
y4aCToK 13MepeHuiA. Pesynitat
M3MepPeHVs YOEPXKMBAETCA Ha
3KpaHe.

[na nposeneHns
HEMPEPbIBHBIX U3MEPEHUI
BKIOYUTB Nazep (CM. pUCYHOK)
1 YOEPXKMBATb KHOMKY HaXaTow.

OKpPY>XXHOCTb Jla3epHOro nyya

Opr)KHOCTb NAa3epHOro Nyda AyXXUT Ana npuuennBaHna M HarnagHoro
OTO6pa)KeHI/Iﬂ MecCTa BbINOHeHNA |/|HdppaKpaCHoro N3MepeHns.

3aMep TemnepaTypbl NPONCXOANT TONTbKO Ha NOBEPXHOCTK B Npeaenax
OKPY>XHOCTM Na3epHOro ny4a. HEO6XO,EI,I/IMO cegnTb 3a TeMm, 4TOObI B
NPOCTPAHCTBE M3MEPEHUS MeXAY NMPMOOPOM U NMOBEPXHOCTLIO He Bbiflo
BO3MYyLLAIOLWMX BO3AENCTBUM (Nap, ras, rpsisb, CTekso).

MpepynpexpeHue o
nasepe

H vihpvkauns makc. 3HaueHus

MHAMKaLMS MaKCMManbHOrO 3Ha4YeHWs BblYMCseT
MaKCMMarbHbIN pe3ynbTaT M3MEepPEeHUs B TEHEHNE OLHOMO
HenpepbIBHOTO M3MepeHus (yaep>MBaTh HaxaTown
CMYCKOBYIO KHOMKY). Kak Tonbko cryckoBas KHoMKa
Oynet otnyLeHa, U MOBTOPHbBIM HaXaTueM 3anycTuTcs
HOBbI NPOLLECC M3MEPEHNs, MaKCMMasbHOE 3Ha4eH e
cbpacbiBaeTcs 1 3an1cb HanborbLUero pesynbsrata
M3MEPEHMS HAYMHAETCS CHavana.
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Innovation in Tools

H Ycranoska ko dbuumenTa nsnyyenus

BcrpoeHHas ceHcopHas 13aMepuTeNbHas rofioBka BOCMPUHUMAET MHpaKpacHoe 13nydeHue, NCXoasLiiee ot
KaXKO0ro Tena 1 oTnuHatoLLeecs B 3aBMCMMOCTY OT Matepuana / noBepxHocTu. CTeneHb 13fydeHns onpeaensercsa
no koathbuumenTy nsnydenns (0,01 - 1,00). Mpy NepBOM BKITIOHEHMI NPUOOP NPeaBapUTENIbHO HACTPOEH Ha
KO3 PULMEHT n3nydeHns 0,95, 4To NoaxoamT Ans GONbLUMHCTBA OPraHNYeCKX BELLECTB, a TakxKe CUHTETUHECKMX
MaTepuanos, KepaMuKK, ApeBeCHHbI, Pe3UHbI 1 KaMHs. MaTepurans! C ApyrMm KOSPOULIMEHTaMN U3yHeHNs
nepeyuncneHbl B TabnuLe Nog, nyHKToMm 6.

HeunsBecTHbIN KO3 PULNEHT N3NyYeHUs:

HaHecTr MackupyioLLyIO MAEHKY MM MaTOBO-YEPHYIO KPacKy Ha MOBEPXHOCTb MecTa U3MepeHus. Nogoxaatb,
noKa nnéHka,/Kpacka BOCMpUMET TemnepaTypy. 3aTeM C MOMOLLbIO KohduLmeHTa nanydeHns 0,95 MOXHO
N3MepUTb TeMMepaTypy NOBEPXHOCTL.

KpaTkoBpeMeHHoe HaxaTue:
3HadeHme + 0,01

[nutensHoe HaxaTue: [NocnegoBaTensHoe
M3MeHeHue 3Ha4eHnn 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

lMocrne BKOHYEHMS MPUBOP HACTPOEH Ha KO3MMULMEHT U3MyHEHMS, NCMOMb30BABLUMIACS B MOCTEAH
s pa3. [lepeq KaxabiM M3MEPEHEM NPOBEPAITE HACTPOKY KOSMMULMEHTA N3NTyHEHWS.

E Tabnuua ko3 PrLMEeHTOB U3nyyeHUs

Mertannsbi
AnIoMUHUNA Mepb Cranb
OKCUANPOBaHHbIN 0,2-04 OKCMAMpPOBaHHas 0,4-0,8 XONOAHOKaTaHas 0,7-0,9
NOAINPOBAHHbIN 0,04-0,06 3. KNeMMHble konoaku | 0,6 LWNMGOBaHHbIA NUCT 04-06
eneso MonnéaeH nonvpoBaHHbIV IncT | 0,1
- cnnas (8% HuKenb,

OKCMAMPOBaHHOE 05-09 OKCUANPOBAHHbIN 0,2-0,6

- 18% xpom) 0,35
€O pXasHuHou _05-07 Haynes ranbBaHW3MpoBaHHas | 0,28
C KpacHou pxasumHon | 0,61-0,85 MeTannuyecknn cnnae | 0,3-0,8 oKCUAMPOBaHHas 0,80
Xene3so, nutbé Hukenb CUMBHO
OKCUAMPOBaHHOE 0,6-0,95 OKCUAMPOBAHHbI 0,2-0,6 OKCMAMpPOBaHHas 0,88
Heokcnpmposartoe | 0,2 cBexekaTaHas 0,24
pacnnae 02-03 Mnatha LepoxoBaTtas, poBHas
YKeneso koBaHoe HepHan 09 NOBEPXHOCTb 0,95-0,98
MaToBoe 0,9 CeuHeL, p>aBasi, KpacHast 0,69

LLIepOXOBaTbIV 04 MET. JINCT, C HUKENEeBbIM

WHkoHenb . OKCMANPOBAHHbI 0,2-0,6 NoKpbITNEM 0,1
OKCNANPOBAHHbBIN 0,7-095 MET. NNCT, KaTaHbIN 0,56
NeckoCTpyiHas Cnnas A3003 : :
obpaboTka 0,3-0,6 OKCUANPOBAHHbIN 0,3 Lk B
31eKTPONONMPOBKa 0,15 LIepOXOBaTbIN 0,1-03 OKCMANPOBAHHbIN 0.1
NaTyHb
NOMMPOBAHHbIV 0,3
OKCUANPOBAHHbIN 0,5

% @
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HemeTtannbi
Acbect 0,93 Kap6opyHa 0,90 Mnacrmacca
npo3payHas 0,95
Acdanbt 0,95 KBapueBoe crtekno 0,93 M3, N, NBX 0,94
basanbr 0,70 Kepamuka 0,95
Papunatop
BeToH, WwryKatypka, Kunpnnu cunukatHbin | 0,95 YepHbIi
CTpOUTENbHbIN Knpnuny KpacHbIi 093 aHOAMPOBAHHbIN 0,98
pacteop 0,93 !
KupnuyHas PesnHa
BuTtymMHas 6ymara 0,91-0,93 (kameHHas) knagka | 0,93 TBEpaan 0,94 -0,95
Bymara Nax MArkas cepas 0,89
BCe LuBeTa 095-097 MaTOBbIVI YePHbIN 0,96-0,98 Cmona 0,79-0,84
Bopa 0,93 KapONpPO4HbIN 0,92 CHer 0,80
fnc 08-095 ie”b'“ 08:0% | | crexno 085-094
MuHa 0,95 I'J'IZ,FC‘I,KVII;I 0,97 TpaHchopMaTOpHBIit
lpasun 0,95 C CVNbHOW M3MOPO3bio | 0,98 nak 0,94
fpacgur 07-08 Marepus 0,95 Yronb .
. HEOKCUOMPOBAHHBIN 0,8-09
ApeBecnHa Mpamop
HeobpaboTaHHas 0,8-0,95 YepHbIil MaTOBbIi1 0,94 ®apdop 3
6yK, CTporaHbii 0,94 cepoBaTbi’ Genbiv bnecTawmn 0,7-0,75
3emns 0,9-0,98 MONVPOBaHHbIN 0,93 € rnasypebio 092
[y p— 0.98 06ou (6ymara) dasnHc, MmaToBbIV 0,93
cBeT/Nble 0,88-0,90 Xnonok 0,77
UsBecTb 03-04
YenoBeyeckas koxa | 0,98
M3rotoBuTeNb COXpaHsieT 3a coboi Npasa Ha
TexHu4eckue XapaKTepucTukun BHeceHue TeXHl/HpeCKMX M3MeHeHl/ll7|,.) 01.15
[nanasoH namepeHns -38°C..600°C

+ 2°C+ 0,05°C / Mpagyc (-38°C .. 0°C)

To4HOCTb +2°C(0°C..600°C) B
+ 2% 3aBUCUMOCTY OT BOMbLLErO 3Ha4eHws
OnTuka 12:1 (MepHbiit y4acToK : TouKka 3amepa)
Paspelerve 0,2°C
KoadpdurumeHT n3nydeHms 0,01..1,00
[InnHa BonHbI Nasepa 650 HM
Tnn nasepa Knacc 2, < 1 MBT
Pabouas TemnepaTtypa 0°C..50°C
Temnepatypa xpaHeHus -10°C.. 60°C

OTHOoCKTeNbHasa BNaXHOCTb BO3yxa

OTH. BnaxH. 20% - 80%, 6e3 KoHgeHcaumm

MuTatoLlee HanpsxxeHne

2 x 1,5B weno4Hble batapenkn (Trun AAA)

Pazmepbl (LU x B x T)

46 x 158 x 125 mm

Bec (c batapenku)

210r

Mpasuna n Hopmbl EC 1 yTunusauusa
Mprbop BLINOMHSAET BCE HEOOXOAVMbIE HOPMbI, PETMaMEHTUPYIOLLME CBOBOLHBIN

TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[laHHoe n3nenve npeactaBiser cobor anekTpryeckmin Nprubop, NoAnexalnin caade
B LLeHTPbl COOpa OTXOA0B M yTUAN3aLMKM B pa3obpaHHOM BMAe B COOTBETCTBIN C
€BPONEeNCcKon AVPEKTUBON O ObIBLLNX B YNOTPEONEHNM INIEKTPUHECKUX U 3MIEKTPOHHbIX

npubopax.

C€
2R

,D,pyrl/le npasuna TeXHKn ©e3onacHoCTM 1 [ONONHUTENbHbIE MHCTPYKLUNMK CM. NO

afpecy: www.laserliner.com/info
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Innovation in Tools

TMoBHICTIO NpoYUTanTe Lo IHCTPYKLLIO 3 ekcrnyaTaLii Ta bpollypy «fapaHTis 1 LOOATKOBI BKa3iBKMY, LLO
I L0A3€EThCA. JIOTPUMYMTECh HACTAHOB, O B HUX MICTATLCA. Liel AokyMeHT 36epiratv Ta LlokNnafaati fo
fla3epHOro NPUCTPOIO, BIAAAIOYM B IHLLI PyKM.

DyHKLiA / 3acToCyBaHHS

ThermoSpot Plus € iHppaiepBOHNM TEPMOMETPOM 3 PETYNbOBaHNM KOEiLiEHTOM BUNPOMIHIOBaHHS, BiH HaJa€e
MOXXIMBICTb ANCTaHLIMIHOTO BUMIPIOBaHHS TeMMNepaTypu Pi3HMX NOBEPXOHb. BUMIpIoBansHWMA Npunag, 3amipse
KiNbKiCTb BUNMPOMIHIOBAHOI €1eKTPOMarHiTHOI eHeprii B iHppayYepBOHiN 06nacTi cnekTpa i BUPaxoBye Ha Ll
OCHOBI BUCNIZHY TeMMNepaTypy NOBEPXHI.

3aranbHi BKa3iBKu rno 6esnewi

JazepHe BUNPOMiHIOBaHHS!
He cnpsmoBsyBaTu nornsg
Ha NPOMiHb!

JNazep knacy 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2007-10

— YBara: He AVMBUTMCS Ha NPSMUI Y1 BIOUTURN — He HapaxawTe npunag Ha MexaHidHe
NPOMiHb. HaBaHTaXXeHH$, eKCTpeManbHy TeMnepatypy,

— Jasep He NoBMHEH NOTPaNNATU B pyku Aiten! BoyoricTb abo cunbHi BiGpaLii.

— He HaBOOMT NazepHUI NPOMIHb Ha NlOAeN. — BukopuctosynTe npvnag, BUKIIO4HO 3a

NMPU3HAYEHHAMM B MeXax 3asiBNEHNX TEXHIYHMUX
XapakTepuctuk. MNepepobku Ta 3MiHN KOHCTPYKUT
npunagy He LO3BONSIOTbCS, IHAKLLE aHYIOOTLCA
[OMNycK 40 eKcnyaTauii Ta CBiZOUTBO Npo
6e3neyHicTb.

— AAKLLLO Na3epHe BUNPOMIHIOBaHHS Knacy 2
MOTPANUTh B OKO, LLLINIbHO 3aKPWUTK Ovi Ta
HeravHo BifIBECTM rOfIOBY Bifi, MPOMEHS.

3BaxawTeHa npaBusbHy
NONSPHICTb.
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J1azepHuin NPOMiHb BBIMKHEH NN
3apsap Gatapei

DYHKLit BTPMMaHHA NOKa3aHb
IHOMKaTOP BUMIPIOBaHMX BENWHUH

Makc. BennymHa nif, 4ac BUMIpIOBaHHs /
KoediLiEHT BMNPOMIHIOBaHHS
MinceivyBaHHA AmMcnnes

OnvmHuLa Bumipy °C

BcTaHoBneHHs kKoediLieHTy
BUMNPOMIHIOBaHHA

i lNpwnag yBiMkHeHO / BuMmipioBaHHS
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Laserliner

Micns Toro, Ak baxxaHe
MicLie BUMIpY BU3Ha4YaETbCA
na3epHUM KOHTYPOM,
BIANYCTUTU KHOMKY. BUMipsHe
3Ha4YeHHA 3aiKCyeTbCA.

LLlo6 BUKOHaTV Ge3nepepBHe
BMMIPIOBaHHS, YBIMKHYTW Na3sep
(AMB. PUCYHOK) i BTPUMYBATK
KHOMKY HAaTUCHYTO.

JlasepHu KOHTYp Buxig nazepHoro npomeHs
J1azepHWUiA KOHTYpP NPU3HA4EHMI AN CNOCTEPEXEHHS Ta Bi3yanbHOro
BM3HAYeHH: MiCLA iHpa4epBOHOro BUMIPIOBaHHS. BUMiptoBaHHS
TemMnepaTypy 3A4INCHIOETLCA TiNIbK Ha NMOBEPXHI B MeXax lazepHoro
KOHTYpy. CRigKynTe 3a TM, Wob 30Ha BUMIPIOBaHHS MOMIX NpUnagoM
Ta nosepxHeto Byna BinbHO Bif 36yploBanbHoI BennymHu (napa, ras,
6pya, ckno).

MonepenxeHHs Woao
Hebe3nek nasepa

H Makc. inaukauis

|HOMKALIA MaKCUMaSbHOI BENNYMHI 0DYUCITIOE
MaKCMManbHWIA pe3ynsTaT BUMIPIOBaHHS NPOTATOM OLHOTO
6e3nepepBHOro BUMIpPIOBaHHS (YTPMMYBATU HAaTUCHYTOK
CnyckoBy KHOMKY). SIK TiNbKu CMyckoBa KHorka byae
BiANYLLEHa, | NOBTOPHUM HATUCKaHHSAM 3aMyCKaETbCs
HOBWI NPOLLEC BUMIPIOBAHHS, TOLI MaKCMMasbHe 3HauYeHHs
CKMOAETLCA | 3aNMNC HaNBINbLLOTO pe3ynbTaTy BUMIpIOBaHHS
NOYMHAETHCS CNOYaTKY.
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H YcranoBneHHs koediujieHTa BUNPOMiHIOBaHHS

IHTErpoBaHa CEHCOpHa B1MIpIOBabHa rofiBka NpuiiMac iHhpaiepBOHe BUMPOMIHIOBaHHS, ike BUMPOMIHIOE
KO>XHe Tiflo B 3aNeXHOCTi Big, MaTepiany abo noepxHi. CTyniHb BUNPOMIHIOBaHHS BU3HAYAETbCS 3@ KoedillieHTOM
BunpoMiHioBarHs (0,01 - 1,00). Mpwnagd Npy NepLIOMY BBIMKHEHHI HANALLITOBYETLCS Ha KOeiLiEHT
BUNPOMiHIOBaHHA 0,95, Lo cTOCYeTbCA BinbLUOCTI OpraHiYHKX MaTepianis, a Takox NnactMacy, Kepamiku,
[epeBnHU, 'yMW Ta KaMiHHS. MaTepiani 3 iHL1MK KoedilliEHTaM1 BUNPOMIHIOBAaHHS AMBITLCS Y Tabnuui y
po3gini 6.

HeBigoMui koediLlieHT BUNPOMiHIOBAHHS:

HaHecTv Mackytody nniBKy 41 MaTOBO-4OPHY hapby Ha MOBEPXHIO MiCLS BUMiptoBaHHs oyekaTtu, nokwv nniska /
hapba crnpurnme Temnepatypy. MoTiM 3 KoediLlieHTOM BUNPOMiHIOBaHHA 0,95 MOXHa BUMIPSTU TemnepaTypy
NOBePXHi.

KopoTkoTprBane HaTUCHEHHS:
3Ha4eHHa + 0,01

[loBroTpnBasne HaTUCHEHHS:
3Ha4YeHHsA 3MiHoeTbes 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Micns BBIMKHEHHS! BCTAHOBMIOETbCSH OCTaHHIN 00paHNiA KoedillieHT BUMPOMIHIOBaHHS. Mepen KOXHUM
m  BUMIPIOBAHHSAM MEPEBIPATY BCTAHOBNEHWI KOEMILIEHT BUNMPOMIHIOBAHHS.

[@ Ta6nuus KoediLieHTiB BUNPOMiHIOBaHHS

Mertanu
IHKOHenb Mocsix Cranb
OKCWA0BaHWNM 0,7-0,95 noniposaHuni 0,3 XonogHoBsanbubsoBaHa | 0,7-0,9
NiCKOCTPYMUHHE OKCUO0BaHUM 0,5 LwinioBaHWM nnct 0,4-0,6
06pobneHHs 0,3-0,6 Mizs nonipoBaHWn NUCT 0,1
i 0,15 A cron (8% Hikenb

€neKkTPononipyBaHHs , OKCMIOBAHA 04-08 Ton | s 035
AnomiHin ef1. KNeMHi nnaHku 0,6 ranbOB;Eg’\c/)IBaHa 0'28
cn)g;liﬂr?oOBBaaHHmMMM 8(2)4 %106 Haynes OKCMAoBaHa 0,80

- ! ! MeTanesunn cton 03-08 CUIIbHO OKCWOOBaHa 0,88
3aniso Hikenb CBi)I(OBaﬂbLLl?OBaHa 0,24
oKcnAoBaHe 05-09 OKCWI0BaHMI 02-0,6 apLiasa, piHa
3 ip>oto _ 05-0,7 NOBEPXHS 0,95-0,98
3 4epBOHOIO IPXKOI0 0,61-0,85 MnatuHa ipXaBa, YepBoHa 0,69
3anizo, NUTBO HopHa 0.9 MET. INCT, HiKeneBunit
oKCMpOBaHe 0,6-0,95 CeuHeub nokpws 0,11
HeokcuaosaHe 0.2 LapLIaBuid 04 Mer.nct,
po3Ton 0,2-0.3 OoKCMA0BaHWNIA 0,2-0,6 BaslbLbOBaHWM 0,56
3ani3o KkoBaHe Cnnas A3003 LnHk 3
MaToBe 09 OKCUL0BaHUM 0,3 OoKCMA0BaHUN 0,1

; " 0,1-0,3

Moni6aeH tepxim
OKCMA0BaHWI 0,2-0,6

0 @
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Hemetanu
Asbect 0,93 HepeBuHa HapiHok 0,95
Acdanst 0.95 Heo6po6ﬂe|—|a~ 0,8-0,95 Manip
FR— 077 byk, cTpyrannit 0,94 BCi apbu 0,95-0,97
: 3emns 0,9-0,98

basanbr 0,70 = Mnacrmaca

Kam'aHun nposopa 0,95
BeToH, TUHbK, (uernsiHum) myp 0,93 PE, P PVC 0,94
GyaiBenbHUIA po3uuH | 0,93
Bi — - 091093 Kap6opyHa 0,90 MopuensHa

iTymHMI nanip 91-0, Keapuese cino 093 Oina 6nnckyya 0,7-0,75
BanHo 03-04 - 3 MoOMBOIO 0,92
= Kepamika 0,95 .

BanHsikK 0,98 Papjarop 5

Jlak _ 4opHWK, enokcosaHui | 0,98
Bopa 0,93 MaTOBW YOPHUI 0,96-0,98 C 0.85-0.94
Byrinns KapoMiLHUK 0,92 ko il
HeoKcuaoBaHe 0,8-0,9 Ginnn 0,85-0,95| | Cmona 0,79-0,84
MuHa 0,95 Joacbka Wwkipa 0,98 CHir 0,80
fpadit 0,7-0,8 Nip, TpaHchopmaTopHUn
fyma IEI 0,97 nak 0,94
TBepna 0,94-0.95 3 CUnbHOIO Namopo3ssio | 0,98 ®asHc MaToBWi 0,93
M’sKa cipa 0,89 Mapmyp N Lierna cunikatHa 0,95

" YOPHWI MaToOBUN 0,94 .

Tinc 0,8-0,95 cipyBatiin Llerna yepsoHa 0,93

nonipoBaHni 0,93 LWnanepw

Marepian 0,95 (nanip) ceiTni 0,88-0,90

P . M3roto @ eT 3a cobon

TexHiuHi paHi Ha BreceNIe TeXHIeCkiX vaweHeHMA. O] 19
[iana3oH BUMIplOBaHHA -38°C.. 600°C

+2°C+0,05°C / rpag (-38°C .. 0°C)

TouHicTb + 2°C(0°C.. 600°C) abo
+ 2% 3anexHo Bif BiNbLIOro 3HaYeHHS:
OnTtuka 12:1 (BUMiploBaHa BiACTaHb : BUMipioBaHa nnsma)
Po3nopinb4a 30aTHICTb 0,2°C
KoedilieHT BUNPOMIHIOBaHHS 0,01..1,00
J[loBXWHa xBWNb Nlasepa 650 HM
Tnn nasepa Knac 2, < 1 mBt
Poboya Temnepatypa 0°C..50°C
TemnepaTypa 30epiraHHs -10°C.. 60°C

BifHoCHa BonoricTb NoBiTps

BinHocHa Bonorictb 20% ... 80%, 6e3 koHaeHcaw,i

KnBneHHs

2 nyxHi batapenkm 1,5 B koxHa (Tvn AAA)

Po3mipu (LI x B x )

46 x 158 x 125 Mm

Maca (3 Gatapenkn)

210r

HopmaTtuneHi Bumoru €C 1 ytunisawis

Llen NpucTpin 3af,0BONbHSE BCIM HEOOXIAHUM HOPMaM LLLOZO BiflbHOro 0biry

ToBapiB B Mexax €C.

3rifHO 3 EBPOMENCHKOIO AMPEKTUBOIO LLLOLO ENEKTPUYHNX | €NeKTPOHHMX NPUNaais,
Lo BIACTYXXMAM CBi TEPMIH, et BUPIO sk enekTponpunag nignsrae 36opy i
yTURi3aLii okpemo Bif, iHLIMX BiLXOAIB.

[leTanbHi BKa3iBkM LWoao 6e3neku 1 oaaTkosa iHbopMallis Ha canTi:

www.laserliner.com/info
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Laserliner®

Innovation in Tools

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,Pokyny pro zéruku a dodatecné pokyny”.
I Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé
predani laserového zafizeni treti osobé se musi predat zaroven se zafizenim.

Funkce / Pouziti

ThermoSpot Plus je infracerveny teplomér s nastavitelnou emisivitou a umozriuje bezdotykové
méreni teploty rliznych povrcha. Pristroj méri mnozstvi vyzarené elektromagnetické energie v
rozsahu infracervenych vinovych délek a z toho vypocita vyslednou teplotu povrchu.

Vieobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zafeni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mwW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného  — Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému
paprsku. zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo

— Laser se nesmi dostat do rukou détem! silnym vibracim.

— Nemitte laserovym paprskem na lidi. — Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému

Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci. Nejsou
dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v
takovém pfipadé by zaniklo schvéleni pfistroje
a jeho bezpecnostni specifikace.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je
nutné védomé zavrit oci a ihned hlavu odvratit
od paprsku.

Dbejte na spravnou polaritu.
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a Laser je zapnuty

b Nabiti baterie

¢ Funkce Hold (pfidrzeni)

d Zobrazeni namérenych hodnot

e Max. hodnota béhem méreni /
Emisivita

f Osvétleni displeje

g Jednotka méfeni °C

h Nastaveni emisivity

i ZAP/Meérfeni

I Souvislé méreni / Hold

Pro provedeni
neprerusovaného
méreni aktivujte laser
(viz obrazek) a pridrzte
stisknuté tlacitko.

Jakmile je pozadované
misto méreni zachyceno
laserovym kruhem, uvolnéte
tla¢itko. Zmérena hodnota
zUstane zobrazena.

Laserovy kruh

Laserovy kruh slouzi k nasmérovani a vuzualizuje misto infracerveného
meéreni. Méfeni teploty se provadi pouze na povrchu uvnitf laserového
kruhu. Zajistéte, aby na méfeném prostoru mezi pfistrojem nebyly
zadné rusivé veli¢iny (para, plyn, necistoty, sklo).

Vystup laseru

Vystrazné
upozornéni na laser

B zobrazeni hodnoty MAX

Zobrazeni hodnoty MAX zjistuje maximalni namérenou
hodnotu béhem probihajiciho méfeni (spoustéci tlacitko
drzte stisknuté). Jakmile se spoustéci tlacitko povoli a
opétovnym stisknutim se spusti nové méreni, hodnota
MAX se vynuluje a zaznam nejvyssi namérené hodnoty

zacina od zacatku.
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H Nastaveni emisivity

Integrovana méfici hlava pfijima infracervené zareni, které vydava kazdy materidl v zavislosti na povrchu.
Stupeni vyzafovani je urcovan emisivitou (0,01 az 1,00). Pistroj je pfi prvnim zapnuti nastaven na emisivitu
0,95, coz se hodfi pro vétsinu organickych latek jako umélou hmotu, keramiku, dfevo, gumu a kadmen.
Materidly s odliSnou emisivitou najdete v tabulce pod bodem 6.

Neznama emisivita:

PfiloZte na povrch méfeného mista clonici folii nebo matné cernou barvu. Viyckejte, dokud folie/barva

nepfijme teplotu. Pri emisivité 0,95 se potom muze méfit teplota povrchu.

Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena emisivita. Pfed kazdym mérenim zkontrolujte

= nastaveni emisivity.

Kréatké stisknuti: hodnota + 0,01

Dlouhé stisknuti:
plynuld zména hodnoty 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

[@ Tabulka emisivity

Kovy

Alloy A3003 Mosaz Olovo
oxidovany 0,3 lesténa 03 drsné 04
zdrsnény 0,1-03 oxidovana 0,5 oxidované 02-06
Haynes Nikl Platina
kovova slitina 03-08 oxidovany 02-06 cerna 09
Hlinik Ocel Zelezo
oxidovany 02-04 vélcovana za studena |0,7-09 oxidované 05-09
lestény 0,04 -0,06 brousena deska 04-06 s rezem 05-0,7
Inconel Ielsténé dg}squl 0,1 svéervenym rezem 0,61-0,85
oxidovany 0,7-095 ?gc',/”a ?18 o Nikl, 035 Zelezo, kované
piskovany 03-06 galvl;ncizg;?zé 058 matné 09
elektrolyticky lestény | 0,15 oxidovana 0:80 Zelezo, litina
Meéd silné oxidovana 0,88 oxidované 06-095
oxidovana 04-08 Cerstvé vyvalcovana 0,24 neoxidované 02
el. svorkovnice 06 hruba, rovna plocha 0,95-0,98 tekuta slitina 02-03
Molybden rezava, cervena 0,69 Zinek
oxidovany 02-06 plech, poniklovany omn oxidovany 01

plech, valcovany 0,56




ThermoSpot Plus

Nekovy

Asfalt 095 Karborundum 090 Stérk 095
Azbest 0,93 Keramika 0,95 Tapety (papirova)
Bavina 0,77 Kfemenné sklo 093 svétla 088-0,90
Bazalt 070 Transformatorovy lak| 0,94

P matny cerny 0,96-0,98 Uhlik
Beton., omitka, malta | 0,93 odolny proti teplu 0,92 neoxidovany 08-09
Chladici téleso 085-095 Uméla hmota
cerné eloxované 08 Latka 095 propoudtéjici svétlo | 095
Cihla, Cervena 093 Lidska pokozka 0,98 PE, F PVC 0,94
Dehet 0,79-084 Mramor Vapenec 098
Dehtovy papir 091-093 &erné matovany 0,94 Vapenopiskova cihla | 0,95
Dievo Sedavé lestény 0,93 Vapno 03-04
nenantrené 08-095 Papir
Buk, ohoblovany 094 viechny barvy 0,95-0,97 Voda 033
Grafit 07-08 Porcelan Zem 09-098
Guma bily, leskly 07-075 Zelezo
turda 094-095 | | 5lazurou 092 hladké 057
mékka-seda 0,89 sadra 08-095 silné zrezavélé 098
Hlina 095 085-094 Zdivo 093
Kamenina, matna 093 0,80

Technické udaje

Rozsah méreni

Technické zmény vyhrazeny. 01.15

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / stupiid (-38°C ... 0°C)

Presnost + 2°C (0°C ... 600°C) nebo
+ 2% v zavislosti na vyssi hodnoté
Optika 12:1 (méici vzdalenost: méfici skvrna)
Rozlisent 0,2°C
Emisni stuper 0,01 ... 1,00
Vinovéa délka laserového paprsku 650 nm
Typ laseru Trida 2, < 1 mW
Pracovni teplota 0°C ... 50°C
Teplota pfi skladovani -10°C ... 60°C

Relativni vihkost vzduchu

20%rH ... 80%rH, nekondenzujici

Napajeni

2 x 1,5V alkalické baterie (typ AAA)

Rozméry (5 x V x H)

46 x 158 x 125 mm

Hmotnost (v¢etné baterie)

210 g

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfiuje viechny potfebné normy pro volnd pohyb zboZzi v rdmci EU.
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dal3i bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev bro3uur ,Garantii- ja lisajuhised” taielikult abi. Jargige neis
» sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / Kasutamine

ThermoSpot Plus on reguleeritava emissioonikraadiga infrapunatermomeeter, mis véimaldab moota
erinevate pindade temperatuuri puutevabalt. Mo6teseade moddab kiiratava elektromagnetilise
energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemikus ja arvestab selle jargi pinna temperatuuri.

Uldised ohutusjuhised

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi — Arge laske seadmele méjuda mehaanilist
peegelduvasse kiirde. koormust, Ulikérgeid temperatuure, niiskust

— Laser ei tohi sattuda laste kétte! ega tugevat vibratsiooni.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale. — Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide

piires vastavalt selle kasutusotstarbele.
Umberehitused voi muudatused pole
seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba
ning ohutus-spetsifikatsioon kehtivuse.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb
silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest
ara liigutada.

il

Jalgige korrektset polaarsust.
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Laserikiir sisse lulitatud

Patarei laetus

Hold-funktsioon
Mbébtevaartuse naidik
Maksimaalne vaartus moodtmise
ajal / Emissioonikraad
Ekraanivalgustus

Mo6tihik °C

Emissioonikraadi seadistamine
SEES / M&6tmine

® o N T 9o

- ga -

A Pidevmo6tmine / Hold

Aktiveerige kestevmodtmise
labiviimiseks laser (vt joonist)
ja hoidke klahvi vajutatult.

Kui laseriring tuvastab
soovitud mootekohta,
siis laske kohe klahv lahti.

Hoitakse moddetud vaartust.

Laserring

Laserring on moeldud fokuseerimiseks ja visualiseerib infrapuna-
modtepunkti. Temperatuuri médtmine toimub vaid pinnal, mis jaab
laserringi sisse. Pange tahele, et mddtealas seadme ja pinna vahel ei

oleks segajaid (aur, gaas, mustus, klaas).

Laseri vdljumiskoht

H MAX niit

MAX nait annab mdotmisel saadud maksimaalse
modbtevaartuse (hoida aktivaatori klahvi allavajutatud
asendis). Niipea kui aktivaatori klahv lastakse lahti, ja
vajutatakse uuesti jargmise mootmise kaivitamiseks,
lahtestatakse MAX vaartus ja kdrgeima modtevaartuse
registreerimine algab otsast peale.
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H Emissioonikraadi seadistamine

Integreeritud andurmodtepea votab vastu infrapunakiirguse, mida iga keha materjali/pinna spetsiifikast
olenevalt kiirgab. Kiirguse kraadi maaratakse emissioonkraadi (0,01 kuni 1,00) abil. Seade on esmakordsel
sisselUlitamisel eelseadistatud emissioonimadarale 0,95, mis kehtib enamikele orgaaniliste ainetele nagu
plastmassid, keraamika, puit, kummi ja kivimid. Korvalekalduvate emissioonimaaradega materjalid votke
tabelist punkti 6 alt.

Tundmatu emissioonikraad
Panna moddetavale kohale kile vdi katta see mattmusta varviga. Oodata seni, kuni kile/varv omandab
temperatuuri. Seejarel saab emissioonikraadiga 0,95 mddta pinna temperatuuri.

LUhike vajutus: vaartus + 0,01

Pikk vajutus: jooksev vaartus 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Parast sisseltlitamist on seadistatud viimati valitud emissioonimaar. Kontrollige iga kord enne
s MOStmist emissioonimdara seadistust.

[@ Emissioonikraadide tabel

Metallid

Alloy A3003 Nikkel Teras
okstideeritud 0,3 oksudeeritud 02-06 kulmvaltsitud 0,7-09
karestatud 0,1-03 Plaatina Iihvitud plaat 04-06
Alumiinium must 09 poleeritud plaa‘t 01
oksldeeritud 02-04 m : sulam (8% niklit,

oleeritud 0,04-0,06 Plii 18% kroomi) 035
P R kare 04 galvaanitud 028
Haynes oksudeeritud 02-06 okstideeritud 0,80
kesksulam 03-08 Raud tugevalt okstdeeritud | 0,88
Inconel okstideeritud 05-09 varskelt valtsitud 024
oksiideeritud 07-095 roostega 05-0,7 kare, tasane pind 095-098
livajoaga toodeldud | 0,3-0,6 punase roostega 0,61-085 | | roostene, punane 0,69
elektropoleeritud 0,15 Raud, valu p:ett. ml|<tllgta saetud 8; é
Messing okstdeeritud 0,6-095 p(_g . valtitu !
poleeritud 03 okstideerimata 02 Tsink
oks(ideeritud 0,5 sulatis 02-03 okstdeeritud 01
Moliibdeen Sepistatud raud Vask
okstideeritud 02-06 matt 09 okstdeeritud 04-08

elektr. klemmliistud 06
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Asbest 0,93
Asfalt 0,95
Basalt 0,70
Betoon, krohv, mort | 0,93
Grafiit 07-08
Inimnahk 0,98
Jahuti

must, elokseeritud 0,98
Jaa

sile 0,97
tugevalt ktlmunud 0,98
Kangas 0,95
Karborund 0,90
Keraamika 0,95
Kips 0,8-095
Klaas 0,85-094
Kruus 0,95

Mittemetallid
Kummi Portselan
kova 0,94-0,95 valge, laikiv 0,7-0,75
pehme-hall 0,89 lasuuritud 0,92
Kvartsklaas 0,93 Puit
Lakk to6tlemata 0,8-095
matt. must 096-098 pook, hooveldatud 0,94
kuumakindel 0,92 Puuvill 0,77
valge 0,85-0,95 Savi 095
Lubi 03-04 Siinteetiline aine
Lubjakivi 0,98 valgust labilaskev 0,95
Lubjaliivakivi 0,95 PE, P PVC 094
. Susi
I';:rzl m 080 okstideerimata 08-09
adalkuumus
keraamika, matt 093 Tapeet (paber), hele | 0,88-0,90
Marmor Telliskivi, punane 0,93
must, matistatud 0,94 Trafo lakk 0,94
hallikalt poleeritud 0,93 Térv 0,79-084
Muld 09-09%8 | [ 1grvapaber 0,91-093
Miiliritis 093 Vesi 093
Paber
koik varvid 095-097

Tehnilised andmed

Jatame endale 6iguse tehnilisteks muudatusteks. 01.15

Mooteala -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / kraad (-38°C ... 0°C)
Tapsus + 2°C (0°C ... 600°C) voi

+ 2% vastavalt suuremale vaartusele
Optika 12:1 (Mobtekaugus: modtepunkt)
Hajumine 0,2°C
Emissioonikraad 0,01 ... 1,00
Laseri lainepikkus 650 nm
Laseri tllp Klass 2, < 1 mW
Tootamistemperatuur 0°C ... 50°C
Ladustamistemperatuur -10°C ... 60°C

Suhteline 6huniiskus

20%rH ... 80%rH, mittekondenseeruv

Toitepinge

2 x 1,5V leelispatareid (titp AAA)

Modtmed (L x K x S)

46 x 158 x 125 mm

Kaal (koos patareiga)

210 g

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab kéik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto materialu , Garantija un papildu
I norades”. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak

kopa ar lazera ierici.

Funkcija / Pielietosana

ThermoSpot Plus ir infrasarkanais termometrs ar iestatamu emisijas pakapi. Ar to iespéjama temperatdras
bezkontakta noteiksana dazadam virsmam. lerice méra izstarojo3o elektromagnétisko energiju
infrasarkana vilna garuma diapazona un aprékina rezultéjosos virsmas temperataru.

Visparéjie drosibas noradijumi

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Uzmanibu: Neskatieties tie3a vai atstarota
lazera stara.

— Lazers nedrikst nonakt bérnu rokas!

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

—Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tadal
apzinati jaaizver un galva japagriez prom no
stara.

— Sargiet ierici no mehaniskas slodzes, ekstremalas
temperatdras, mitruma vai stipram vibracijam.

— Lietojiet ierici vienigi paredzé&tajam mérkim
attiecigo specifikaciju ietvaros. lerices parbaves
vai izmainas nav atlautas, jo ta rezultata
tiek zaudéts sertifikata derigums un nav
spéka drosibas specifikacija.

il

levérojiet pareizu polaritati. f 2.
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a Lazera stars ir ieslégts

b Baterijas uzlades limenis

¢ Hold funkcija

d Mérijjuma vértibas radijums
e Mérisanas procesa maks.
vertiba / Emisijas pakape
Displeja apgaismojums
Mérvieniba °C

Emisijas pakapes iestatisana
IESLEGT / Mérisana

- ga -

[ lilga mérisana / Hold

Lai veiktu ilgstosu mérijumu,
aktivizéjiet lazeru (skatit attélu)
un turiet nospiestu taustinu.

Atlaidiet taustinu, kolidz
vajadzigais mérisanas

punkts atrodas lazerapli.
Tiek pieturéta izmérita vértiba.

Lazeraplis

Lazeraplis paredzéts infrasarkano staru mérijumu vietas noteik3anai
un vizualai novérosanai. Temperattras mérijumi tiek veikti tikai uz
virsmas, lazerapla dala. Sekojiet, lai mérijumu veik3anas zona starp
mérierici un virsmu nebdtu traucéklu (tvaiks, gaze, netirumi, stikls).

Lazera izeja

Bridinajums par lazeru

H MmAKS. radijums

MAKS. radijums parada maksimalo mérijumu, kas ieglts
ar nepartrauktas mérisanas opciju (palaisanas taustu tur
nospiestu). Kad palaisanas taustu atlaiz un nospiez to
atkal, tiek uzsakta jauna mérisana. MAKS. vértiba tiek
dzésta un tiek noteikts jauns maksimalais mérijums.
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H Emisijas pakapes iestatisana

Ar integréto mérisanas sensora galvu tiek uztverts infrasarkanais starojums, ko izstaro katras méramas
virsmas materials. Izstarosanas pakapi nosaka emisijas pakape (0,01 lidz 1,00). Pirmaja ieslég3anas reizé
mérierice ir noreguléta uz emisijas pakapi 0,95, kada ir lieldkajai dalai organisko vielu, ka arf plastmasai,
keramikai, kokam, gumijai un ieziem. Materialus ar at3kirigdm emisijas pakapé&m skatiet tabula 6. punkta.

Nezinamas emisijas pakapes:
Méramo virsmu parklaj ar kadu aptumsosanas materialu vai matétu, melnu krasu. Nogaida, kamér materiala
vai krasas temperatdra ir nostabiliz&jusies. Emisijas pakapi iestata uz 0,95 un veic mérjjumu.

Nospiezot Tsi: vértiba + 0,01

Spiezot ilgak:
atra vertibas aizskaitisana no 0,01 Iidz 1,00

E 0,01...1,00

Péc ieslégsanas ir iestatita pédéja izvéléta emisijas pakape. lkreiz pirms mérisanas parbaudiet
= emisijas pakapes iestatijumu.

[@ Emisijas pakapju tabula

Metali
aluminijs Inconel” térauds
oksideéts 02-04 oksidéts materials 0,7-0,95 auksti velmets 0,7-09
puléts 0,04-0,06 ar smildu straklu slipéta plate 04-06
cinks apstradats 03-06 puléta plate 0,1
oksidéts 01 elektropuléts 0,15 sakauséjums (8%
dzel ! mising nikelis, 18% hroms) 0,35
oksideta 05-09 pulets 03 gi'vé‘ qece oa
- 05-07 oksidéts 0,5 oksigets '
ar rusu ,5-0, stipri oksidéts 0,88
ar sarkano rasu 061-0.85 mo‘Iil?déns tikko valcéts 024
oksidéts 02-06 raupja, lidzena virsma | 0,95-0,98
dzelzs, kalta )
matéta 09 nikelis rasains, sarkans 0,69
dzelzs, 1jums oksidéts 02-06 Sk_érk<|i§.ar nikela o
125, - parklajumu ,
oksidéts 06-095 platins Kards, valcat 056
neoksidéts 02 melns 09 > arv >, Valeet .
> . vars
kausejums 02-03 sakauséjums A3003 oksidéts 04-08
~Haynes” oksidéets 03 elekt. spailes 0’6 '
metala savienojums 03-08 raupjs 0,1-03 ’ '
svins
raupjs 04
oksidéts 02-06
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Nemetali
asfalts 0,95 kalkakmens 0,98 mals 0,95
audums 0,95 kalkis 03-04 maris 0,93
azbests 0,93 keramika 0,95 ogles
bazalts 0,70 kiegelis, sarkanais 0,93 neoksidetas 08-09
betons, apmetums, koksne papirs
java 093 neapstradata 0,8-0,95 visas krasas 095-097
yEka 5 parastais dizskabardis, plastmasa

:‘llveka ada 098 éveléts 0,94 gaismas caurlaidiga 0,95
darva I 0.79-084 kokvilna 0,77 PE, P, PVC 094

zeséSanas elements " porcelans
elokséts, melns 0,98 :(v;rca stikls 093 balts, spidigs 0,7-075

- - aka ar lazdru 092
fa.jar.lss, matets 093 matéta, melna 0,96-0,98 beroid 091-093
gipsis 08-095 karstumnoturiga 0,92 ruberoids 91 -0,
grafits 07-08 balta 0,85-0,95 sniegs 0,80
grants 095 ledus stikls 0,85-0,94
ot 094-095 stipra sala apstak|os , gaisas 0,88-0,90
miksta, peléka 089 m:ILTOr:]Sa ot 094 transformatoru laka | 0,94
karborunds 090 peIéch'gs, puléts 093 tdens 093
kalka smilsakmens | 0,95 zeme 09-098

Tehniskie dati

Mérisanas diapazons

Tiek paturétas tiesibas uz tehniskam izmainam. 01.15

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / gradi (-38°C ... 0°C)

Precizitate + 2°C (0°C ... 600°C) vai
+ 2% atkariba no lielaka radrtaja
Optika 12:1 (Mérisanas attalums : mérisanas plankums)
Iz8kirsanas spéja 0,2°C
Emisijas pakape 0,01 ... 1,00
Lazera vilnu garums 650 nm

Lazera tips

Klase 2, < 1 mW

Darba temperatdra

0°C ... 50°C

Uzglabasanas temperatara

-10°C ... 60°C

Relativais gaisa mitrums

20%rH ... 80%rH, neveidojas kondensats

Stravas piegade

2 x 1,5V sarma baterijas (tips AAA)

Merijumi (p x a x d)

46 x 158 x 125 mm

Svars (ieskaitot baterijas)

210 g

ES-noteikumi un utilizacija
Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES Direktivai

par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.
Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info

C€
X

@ 713
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos ir papildoma informacija“.
I Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty. Sis dokumentas turi bati laikomas ir perduodamas
kartu su lazeriniu jrenginiu.

Veikimas ir paskirtis

Infraraudonuyjy spinduliy termometras ThermoSpot Plus turi nustatoma emisijos laipsnj ir su juo galima
neprisilieciant iSmatuoti jvairiy pavirsiy temperatara. Prietaisas matuoja spinduliuojama elektromagnetine
energija infraraudonyjy bangy ilgio diapazone ir pagal tai paskaiciuoja pavirsiaus temperatara.

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
NeziGrékite j lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1 mwW: 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Démesio: NeziGrékite j tiesioginj ar atspindéta — Negalima prietaiso veikti mechaniskai, auksta
spindulj. temperatdra, drégme arba didele vibracija.

— Saugokite, kad lazerio nepaimty vaikai! — Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis. specifikacijoje nurodyta paskirtj. Draudziama

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas j akis, keisti ir modifikuoti prietaiso konstrukcija,
bdtina greitai uzsimerkti ir nusukti galva j 3ona. priesingu atveju nebegalioja leidimas jj

naudoti ir nebegalioja saugos specifikacijos.

Atkreipkite démesj, kad
nesumaisytumeéte jy poliskumo.
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Lazerio spindulys jjungtas

Baterijos jkrova

Duomeny jrasymo (,,Hold"”) funkcija
Matavimo vertés rodmuo

DidZiausias matavimo metu gautas
rezultatas / Emisijos laipsnis

Displéjaus apsvietimas
Matavimo vienetas °C
Nustatyti emisijos laipsnj
i JJUNGTA / Matavimas

® o N T 9o

SQ

Norédami atlikti nuolatinj
matavima suaktyvinkite
lazerj (zr. paveiksleél)) ir
laikykite paspausta mygtuka.

Kai tik pageidaujama
matavimo vieta pasiekiama
lazerio apibréztu ratu,
mygtuka atleiskite. Matavimo
rezultatas liks rodomas.

Lazeriu apibréztas ratas

Lazeriu apibréztas ratas naudojamas nustatant ir vizualizuojant
infraraudonujy spinduliy matavimo vieta. Matuojama tik pavirsiaus,
esancio lazerio rate, temperatira. Atkreipkite démesj, kad matavimo
zonoje tarp prietaiso ir pavirsiaus negali bati jokiy klidciy (gary, dujy,

purvo ir stiklo).

Lazerio iSéjimo anga

H MAKS. rodmuo

MAKS. rodmuo istisinio matavimo metu nustato gauta
didziausia matavimo rezultata (paleidimo mygtuka
laikyti paspausta). Jei mygtukas paleidziamas ir vél
paspaudziamas i$ naujo, pradedamas naujas matavimo
procesas, MAKS. rodmuo istrinamas ir pradedama i3
naujo fiksuoti didziausia matavimo rezultata.
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H Emisijos laipsnio nustatymas

Prietaise esantis matavimo jutiklis reaguoja j infraraudonuosius spindulius, kuriuos skleidzia kiekvienas kdnas,
priklausomai nuo jo medziagos. Sio spinduliavimo intensyvumas priklauso nuo emisijos laipsnio (0,01 iki
1,00). Prietaisas yra i3 anksto nustatytas 0,95 emisijos laipsniui, kuris tinka daugumai organiniy medziagy bei
plastikui, keramikai, medziui, gumai ir uolienai. Kito puslapio lentelés 6-ame punkte rasite medziagas, kuriy
emisijos laipsnis skiriasi.

Nezinomas emisijos laipsnis:

Matuojamas pavirsiaus vietas padenkite patamsinta plévele arba juodais matiniais dazais. Palaukite kol
plévelé arba dazai perims medziagos temperatdra. Nustacius 0,95 laipsniy emisijos intensyvuma galima po
to matuoti pavirsiaus temperatara.

Trumpas paspaudimas: reiksmé + 0,01

llgas paspaudimas:
besikeicianti reiksmé 0,01-1,00

E 0,01...1,00

Jjungus prietaisa, nustatomas pastarajj karta pasirinktas emisijos laipsnis. Kaskart pries matuodami
s patikrinkite emisijos laipsnio nustatyma.

[@ Emisijos laipsniy lentelé

Metalai
Aliuminis Kalta gelezis stipriai oksiduotas 0,88
oksiduotas 02-04 matiné 09 3vieziai valcuotas 0,24
poliruotas 0,04-0,06 Legi Siurkstus, lygus
giruotas A3003 B
Cinkas oksiduotas 03 pavlr(sj[ys d ggg -098
oksiduotas 0,1 Siurkstintas 0,1-03 ?Eargda”er?i!:#u:tgas 0’11
Gelezis Molibdenas skarda, valcuota 0,56
oksiduota 05-09 oksiduotas 02-06 Varis
su radimis 05-0,7 ) )
PR i Nikelis oksiduotas 04-08

su raudonomis radimis | 0,61-0,85 oksiduotas 02-06 elektr. gnybtai 06
Gelezis, ketus : % -
oksiduota 06-0,95 _Platlna §V|n?s

J juoda 09 Siurkstus 04
neoksiduota 02 - ! g
lydinys 02-03 Plienas oksiduotas 02-06

Haynes” §|§]Icto valclaxliimo 8[71 - 82 Zalvaris

»hd Slifuotas lakstas 14-0, poliruotas 03
Legiruotas metalas 03-08 poliruotas lakstas 01 oksiduotas 05
.Inconel” legiruotas (8% nikelio,
oksiduotas 0,7-095 18% chromo) 0,35
valytas smélio srove 03-06 galvanizuotas 0,28
elektriskai poliruotas 0,15 oksiduotas 0,80
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Nemetalai
Akmuo matinis 0,93 Kalkés 03-04 Plytos raudonos 0,93
Anglis Karborundas 0,90 Popierius
neoksiduota 08-09 Keramika 095 visy spalvy 0,95-0,97
Asbestas 0,93 Kvarco stiklas 093 Porceliar)as
Asfaltas 095 baIEas, blizgus 0,7-0,75
: Ledas lazOruotas 092
Audinys 0% Istggtsoru apsalo 07 Radiatorius
:a:altas — 0,70 aduoksniu P 098 juodas anoduotas 0,98
etonas, tinkas, Smiltainis 0,95
sDki?d.inys 093 J!\L:Igé;ns:]i:as‘tinis 094 Sniegas 0,80
L T S W e e
balt 085-095 Eﬁakgg,og%tlﬁuotas 8:84 095 | | svtests " 0,88-090
Derva 0,79-0,84 Medvilne 077 Ll;ains:formatoriq .
Derva _padengtas Molis 0% al :
popierius 091-093 ' Vanduo 0,93
Gipsas 08-095 | | Maras 093 Zeme 09-098
Grafitas 0,7-08 ;llfglsetiicli(;:ntis Yviesa 095 ?mogaus oda 0,98
Guma Polietilenas, Zvyras 0,95
kieta 094-095 | | polipropilenas,
minksta, pilka 089 polivinilchloridas
Kalkakmenis 0,98 (PE, P. PVQ) 094
Techniniai duomenys Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 01.15
Matavimo sritis -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / laipsnio (-38°C ... 0°C)
Tikslumas + 2°C (0°C ... 600°C) arba
+ 2% kuo didesnis matuojamasis dydis
Optika 12:1 (matavimo atstumas: matavimo plotas)
Ryskumas 0,2°C
Emisijos laipsnis 0,01 ... 1,00
Lazerio bangy ilgis 650 nm
Lazerio tipas Klasé 2, < 1 mwW
Darbo temperatira 0°C ... 50°C
Laikymo temperatira -10°C ... 60°C
Santykiné oro dregmeé 20 % sant. drégme ... 80 % sant. drégmeé, nesikondensuoja
Elektros maitinimas 2 x 1,5V 3arminés baterijos (tipas AAA)
Matmenys (P x A x G) 46 x 158 x 125 mm
Maseé (kartu su baterijas) 210g
ES nuostatos ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva prekiy c
judéjima ES.
Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva E E:
dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai
ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu. —_—

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: www.laserliner.com/info @ 7
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor ,Indicatii privind garantia si indicatii
I suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea
mai departe a dispozitivului laser.

Functie / Utilizare

ThermoSpot Plus este un termometru cu infrarosu cu nivel de emisie reglabil si permite masurarea
temperaturii fara atingere a diferitelor suprafete. Aparatul de masura masoara cantitatea de energie
electromagnetica radiata intr-un domeniu de lungime a undelor infrarosii si calculeaza astfel temperatura
rezultata a suprafetelor.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata. — Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice,

— Dispozitivul laser nu are voie si ajunga in mainile temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii
copiilor! puternice.

— Nu indreptati raza laser spre persoane. — Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia sale de utillizare Cu respectarea specificaj[AiiIor.
trebuie inchisi constient si capul trebuie Reconstruirea sau modificarea aparatului nu
indepartat imediat din dreptul razei. este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si

specificatiile de siguranta.

il

Se va respecta polaritatea corecta.
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a:’_,:f a Raza laser cuplata

L ~ .
bt H%) XF o 1g b incarcare baterie
c|

¢ Functia mentinere (hold)

d Afisaj valoare masurata

e Valoare max. in timpul
masurarii / Nivel de emisie

f lluminare display

g Unitate de masura °C

h Setare nivel de emisie

i PORNIRE / Masurare

8883
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In momentul in care
locul de masurare este
receptionat cu cercul laser
eliberati tasta. Valoarea
masurata este retinuta.

Pentru executarea
unei masurari continue
activati laserul (vezi imaginea)
si mentineti tasta apasata.

Cercul laser lesire laser
Cercul laser serveste la avizarea si vizualizarea locului pentru
masurarea cu infrarosu. Masurarea temperaturii se realizeaza
numai la suprafetele din cadrul cercului laser. Acordati atentie
faptului ca domeniu de masurare intre aparat si suprafata sa
fie liber de perturbatii (abur, gaz, murdarie, sticla).

Indicatie de
avertizare laser

B Afisajul MAX

Afisajul MAX determina valoarea maxima de masurare
in cadrul unei masurari in timpul executiei (tasta de
declansare se mentine apasata). In momentul in care
tasta de declansare se elibereaza si la o0 apasare repetata
se incepe un nou proces de masurare valoarea MAX

se reseteaza si inregistrarea celei mai ridicate valori de
masurare incepe de la inceput.
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H setarea nivelului de emisie

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie de
material/suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0,01 pana la 1,00). Aparatul
este prereglat la un grad de emisii de 0,95 la prima pornire, care este valabil pentru majoritatea materialelor
organice, precum plastic, ceramica, lemn, cauciuc si piatra. Puteti selecta materiale cu grade de emisie
divergente din tabelul de la punctul 6.

Grad de emisie necunoscut:
Se aplica o folie de acoperire sau de culoare negru mat pe locul de masurare. Se asteapta pana cand folia/culoarea
a prelua temperatura. Cu un grad de emisie de 0,95 se poate masura in final temperatura suprafetei.

Apasati scurt: Valoarea + 0,01

Apasati lung: Valoare continua 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Dupa pornire este setat ultimul grad de emisii selectat Verificati inainte de fiecare masurare
s setarea gradului de emisii.

[ Tabel cu gradele de emisie

Metale

Alama Fier, turnat Aliaj (8% nichel,
polisat 0,3 oxidat 0,6-0,95 18% crom) 0,35
oxidat 0,5 neoxidat 02 galvanizat 0,28
Aliaj A3003 topitura 02-03 oxidat 0,80

i 1- Aliaj metali 03-08 '
gr05|e'r - 01-03 ') metalic e suprafata aspra, neteda| 0,95 - 0,98
Aluminiu Inconel ruginiu, rosu 0,69
oxidat 02-04 oxidat 0,7-0,95 tabla, stratificats
polisat 0,04-0,06 sablat _ 03-06 cu nichel 0,11
Cupru polisat electric 0,15 tabla, laminata 056
oxidat 04-08 Molibden Platina
Bare de prindere electr. | 0,6 oxidat 02-06 neagra 09
Fier Nichel Plumb
oxidat 05-09 oxidat 02-06 aspru 04
curuging 05-07 Otel oxidat 02-06
Cu rugina rosiatica 061-085 rulat la rece 07-09 Zinc
Fier forjat placa slefuita 04-06 oxidat 0,1
mata 09 placa polisata 0,1
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Apa 093
Asbest 0,93
Asfalt 0,95
Bazalt 0,70
Beton, tencuiala,

mortar 0,93
Bumbac 0,77
Calc 03-04
Caramida rosie 093
Carborund 0,90
Carbune

neoxidat 08-09
Cauciuc

dur 0,94-0,95
moale-gri 0,89
Ceramica 0,95
Corp racire

Negru eloxat 0,98

Neferoase
Gheata Piatra de var 0,98
neted - 097 Piatra mata 0,93
cu grad ridicat - .
de inghetare 098 Piele umana 098
Gips 08-0,95 Pietris 0,95
Grafit 07-08 Plct:)r}celan
alb lucios 0,7-0,75
Gudron 0,79-0,84 cu smalt 0,92
Hartie toate culorile |0,95-0,97 Pamant 09-098
Hartie pe baza e N
de gudron 091-003 | | Stida 085-094
Sticla de cuart 093
Lemn —
netratat 08-095 Tapet (hartie)
Fag rindeluit 0,94 culoare deschisa 0,88-0,90
Marmura Ton 0,95
negru métuitl 0,94 Vopsea
Polisat cenusiu 0,93 negru mat 096-098
Mase plastice rezistenta la caldura 0,92
transparente 0,95 alba 0,85-095
PE, P, PVC 0,94 Vopsea
Material 0,95 transformatoare 094
Piatra calcaroasa 0,95 Zapada 0,80
Zidarie 0,93

Date tehnice

Domeniu masurare

Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 01.15

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grade (-38°C ... 0°C)

Acuratete + 2°C (0°C ... 600°C) sau
+ 2% n functie de valoarea mai mare
Optica 12:1 (distanta de masurare : pata masurata)
Rezolutie 0,2°C
Grad emisie 0,01 ... 1,00
Lungime unda laser 650 nm
Tip laser Clasa 2, < 1 mW
Temperatura de lucru 0°C ... 50°C
Temperatura de depozitare -10°C ... 60°C

Umiditatea relativa a aerului

20%rH ... 80%rH, nu condenseaza

Alimentare energie

2x1,5AAA

Dimensiuni (L x T x A)

46 x 158 x 125 mm

Greutate (incl. baterii)

210 g

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera a marfii

pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in
conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

www.laserliner.com/info
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lMpoyeTeTe M3LUANO PHKOBOACTBOTO 33 EKCMIOaTaLMs U NpuoxeHata bpoLlypa ,fapaHumoHHa 1
I JoMbiHUTeNHa MHdopMaums “. ClefBanTe CbobPXALLMUTE Ce B TAX MHCTPYKLMN. TO3U LOKYMEHT

"  Tpabea fa ce cbxpaHsBa 1 Aa ce Npeaae Npu NpefaBaHe Ha f1a3epHOTO YCTPOVICTBO.

®dyHkums / UsnonssaHe

ThermoSpot Plus npeacraBnsBa nHbpayepseH TEPMOMETLP C PerynnpyemM KoedmUMeHT Ha U3fTbYBaHe U
[1aBa Bb3MOXHOCT 3a M3MepBaHe Ha TeMrepaTypaTta Ha Pa3fnyHu NoBbPXHOCTM 6e3 fonup. ViamepBaTenHmsT
ypen 13MepBa KONMYeCcTBOTO M3TbYeHa eNeKTPOMarH1THa eHepriis B 06xBaTa Ha Ab/XMHA Ha Bb/iHATa Ha
MHpayepBeHnTe TbYM 1 OTTaM M34MCIISBA NOMyYaBallaTa ce B pe3ysTaT Temnepatypa Ha MOBbPXHOCTTa.

OGLLM MHCTPYKLMK 3a GesonacHoCT

J1azepHo nb4eHme!
He rnepante cpelly nasepHus nby!
Jlazep knac 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2007-10

- BHuMaHve: He rmepaiite B AMPEKTHUSA N — He vi3narante ypeaa Ha MeXaHW4YHO HaToBapBaHe,
OTPa3eHVA NTbY. eKCTPEMHW TeMnepaTypw, Bfiara vnm npekaneHo

— He ponyckawTe nasepsr 4a nonaga B pbleTe Ha BMCOKM B1OpPaLMK.
neua! - 3non3BawiTe ypena eavHCTBEHO CbIacHo

— He Haco4BawTe nasepHuWsa b4 KbM X0pa. npeAHasHa4eHeTo 3a ynotpeba B paMKuTe Ha

— AKO Na3epHo fibYeHMe OT Knac 2 NonaaHe B OKoTo, cneumduikaummre. He ce fonyckat MoauduKkaumm
o4mTe TpABBa Ch3HATeNHO [1a Ce 3aTBOPAT U MaBaTa Vi V3MeHeHMA Ha ypena. Tosa Lie AoBese 10
BeHara fla ce NPeMecTi HaCTPaHu OT bYa. HEBaJIMAHOCT Ha Pa3PeLLMTEIHOTO 1

cneumdmKaLmnTa 3a GeonacHocT.

Cnepete 3a npaBvNeH NOAApPUTET.
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BkJiioHeH nasepeH nby
3apexpaHe Ha batepusTa
OyHkums Hold (3agbpykaHe)
lokasaHKe Ha 13MepeHaTa CTOMHOCT
MakcrManHa CToMHoCT

no BpeMe Ha M3MepBaHeTo /
KoeduumeHT Ha n3nbyBaHe
OcBeTtneHve Ha gucnnes
MepHa eguHumua °C
PerynnpaHe Ha koedpuumneHTa
Ha n3nbyBaHe

i BKJ1/ M3mepBaHe

o QN T O

oTQ -

3a N3BbPLUBAHETO Ha
NPOLBIXUTENHO
M3MepBaHe aKTuBMpanTe
nasepa (BuxTe durypara) n
3afpbXKTe HaTUCHaT OyToHa.

Y-

Laserliner

OTnycHeTe OyToHa,
KOraTo XenaHoTo MACTO 3a
n3mepBaHe Obae perncTprpaHo
C nasepHus Kpbr. Vi3amepeHata
CTOVMHOCT Ce 3anasBa.

Na3epeH kpbr

J1a3epHUAT KPbI CTY>KM 33 HAaCOYBaHE W BM3yanm3npa MACTOTO Ha
MH(PaYepBeHO M3MepBaHe. 3MepBaHeTO Ha TemMnepaTypa ce U3BbpLUBa
CaMO Ha MOBBPXHOCTTA, KOATO € 0OXBaHaTa OT NasepHus Kpbr. Mimawnte
npeABwvA, Ye B 30HaTa Mexzy npvbopa 1 MoBbPXHOCTTa He TpsibBa Aa
1MMa 00eKTM CbC CMYLLIABALLLO Bb3aencTme (Napa, ras, 3aMbpcsBaHus,

CTBbKNO).

N3xop Ha na3epa

MpenynpeauTenHo
yKasaHue 3a nasep

H MAX-ungukauus

MAX-nHaykaumaTta YCTaHOBABa MakKCMMaJlHaTa M3MepeHa

CTOVMHOCT B pamMKWMTe Ha HenpekbCHaTO 13MepBaHe

(LpbxTe HaTUCHaT ByToHa 3a cTapTupaHe). LLlom ByToHsT

3a cTapTMpaHe 6bae 0cBOBOAEH 1 Ype3 NOBTOPHO

HaTUCKaHe 613)19_ CTapTMpaH HOB NMpouec Ha N3MepBaHe,

MAX-CToMHOCTTa Ce Hynmpa 1 oThens3BaHeTo Ha

Han-BMCoKaTa M3mMepeHa CTOMHOCT 3arno4Ba oTHa4arno.
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H PerynupaHe Ha koedpuumeHTa Ha n3nbUBaHe

BrpapeHata ceH30pHa M3MepBaTeNHa rnaea nprvemMa MHPpa4epBeHOTO MbYEHNE, KOETO BCSKO TANO U3NbYBa
cneumdnyHO 3a MaTepurana 1 NOBbPXHOCTTa Cn. CTeneHTa Ha TOBa M3NbYBaHe Ce OLEHABA Ype3 KoeduLIMeHTa Ha
nznbysare (0,01 go 1,00). Mpu BrioyBaHe B Nprbopa e 3aaieH NPeABapUTENHO KOEMULIMEHT Ha U3/TbYBaHe
0,95, KonTO e NoAXoAALL 3a OCHOBHUWTE OPraHNYHN MaTePUani, KakTo 1 nnactMaca, kepamuka, Abpso, ryma u
KaMbK. MaTepuani ¢ OTKNOHsBaLLM ce KoehULIMEHTW Ha M3MTbYBaHe MOXeTe 1a BUAMTe B Tabnmuata B To4Ka 6.

HensBecreH koenLIMEHT Ha U3NTbYBaHe:

lNocTaBeTe 3aTbMHABALLO (PONMO UK HaHeCeTe MATOBO YepeH LIBAT BbPXY NMOBBbPXHOCTTa Ha M3MePBaHOTO MACTO.
M34akawTe fokato honmoTto/LBeTLT NpremMe Temnepatyparta. C koeduumeHTa Ha u3ibyBaHe 0,95 cera Moxe da
Ce U3Mepu Temneparypata Ha NOBbPXHOCTTA.

Kpatko HaTuckaHe: CtomHoct + 0,01

MpoABLAXKUTENHO HaTUCKaHE!
HapacreaHe Ha ctonHoctTta 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Cnep, BkIo4BaHe e HaCTpoeH nocnegHnAaT l/l36paH KoemULMEHT Ha U3nbyBaHe. [pean BCAKO
n M3MepBaHe I'IpOBepﬂBal;ITe HaCTpOI;IKaTa Ha KOEﬂpVILI,I/IeHTa Ha M3/Tb4YBaHe.

[@ Ta6nuua Ha KoedULMeHTa Ha M3NbYBaHe

MeTtanu
Inconel Mep, Cnnas A3003
oKcanpaH 0,7-0,95 okcuampaH 0,4-0,8 oKcMampaH 0,3
necbKoCTpyBaH 0,3-0,6 enexkTp. Knemopeamn 0,6 Habpa3gneH 0,1-0,3
enekTpononunpaH 0,15 MecnHr CromaHa
AnymuHun nonupaH 0,3 CTyAeHo BasnLoBaHa 0,7-09
okcnampaH 0,2-04 okcuampaH 0,5 wnmdoBaHa nnoYa 0,4-0,6
nonnpaH 0,04-0,06 Monn6aeH Eonl/lpa(i-éao/nnoqa 0,1
Xenszo oKcnmampaH 0,2-0,6 nnas o HUKen,
oK 18% xpom) 0,35
avpaH 05-09

¢ poxaa 05-07 Haynes ransaH13MpaH 0,28
C YepBeHa pbxaa 0,61-0,85 MeranHa cnnas 03-08 OKCnanpaH 0,80

Huken CWUITHO OKCMAaMpPaH 0,88
JXKensizo, YyryH oKCUaMpaH 0,2-0,6 NpsACHO BanLoBaH 0,24
oKcanpaH 0,6-0,95 rpanasa, paBHa
HeokcuampaH 0,2 Onoso NOBbPXHOCT 0,95-0,98
Cronunka 0,2-0.3 "F?(agla?/l y 83' 06 pPBXAMB, HepBeH 0,69
Xens3zo KkoBaHO OKCVANPa = NamapuHa, ¢
MaToB 0,9 MnatuHa HKeNoBO NoKputne 0,11

YyepeH 0,9 JTamapwuHa, BanuosaHa | 0,56

LinHk
oKCnanpaH 0,1
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Asbect 0,93
Acdant 0,95
basant 0,70
beTtoH, Mas3unka,

XopocaH 0,93
BuTyMHa xapTtusa 0,91-0,93
Bap 03-04
Baposuk 0,98
BaponsicbuHULMN 0,95
BewiecTtBO 0,95
Bopa 0,93
Bbrnnwa

HeokcuaupaH 08-09
nc 0,8-0,95
MwuHa 0,95
Mpadur 0,7-0,8
Tyma

TBbPL 0,94-0,95
MeK-CK/B 0,89

Hemetanu

Abpeo Namyk 0,77
Eeo6pa60TeH 834 0,95 Mnacrmaca

YK, peHnocaH ' npo3spayeH 0,95
3unpapus 0,93 PE, P PVC 0,94
Kap6opyHa, 0,90 MopuenaH

B 641 raHLoB 0,7-0,75

ianaH (cmona) 0,79-0,84 ¢ nasyp 0,92

BapLOBO CTbKIO 0,93 Npber 09-098
Eepamm(a 0,95 Chsir 0,80

epemunpa yepseHa | 0,93 CroKno 0,85-0,94
Nak T
MaToB YepeH 0,96-0,98 aner (xaptus)
TOMNNOYyCTONYMB 0,92 CBETBA 0,88-0,90
6an 0,85-0,95 TpaHchopmaTopeH
Nen nak 0,94
rnagbK 0,97 dasgHc maToB 0,93
C TeXKa CnaHa 0,98 Xaptus
Mpamop BCUYKM LiBETOBE 0,95-0,97
YepeH MaToB 0,94 Yakbn 0,95
CMBKaBO NOAVpPaH 0,93

Yogseluka Koxa 0,98

Oxnaxpauy,
pagunatop
YepeH aHoampaH 0,98

TexHuyeckun XapaKTepucTtnkum

[nana3oH Ha n3MepBaHe

-38°C.. 600°C

3anasBa ce NPaBoTO 3a TexHW4eckn n3meHeHns. 01.15

+ 2°C+ 0,05°C / rpapyca (-38°C .. 0°C)

To4HocT + 2°C(0°C.. 600°C) nnn
+ 2% KOSATO CTOMHOCT e Mo-ronsiMa
OnTuka 12:1 (Pa3cTosiHMe Ha U3MepBaHe : I3MepuTenHo neTHo)
Pa3peluaBalla cnocobHoct 0,2°C
CTeneH Ha n3nbyBaHe 0,01..1,00
[bnXrHa Ha BbHaTa Ha nasepa 650 HM
TN Ha nasepa Knac 2, < 1 mMBt
PaboTHa Temnepatypa 0°C..50°C
TemnepaTypa Ha CbXpaHeHue -10°C.. 60°C

OTHOCUTENHA BIAXXHOCT Ha Bb3ayXa

20%rH .. 80%rH, 6e3 obpa3syBaHe Ha KOHLOEH3

3axpaHBaHe

2 x 1,5V ankanHu 6atepun (Tun AAA)

Pazmepn (LI x B x 1)

46 x 158 x 125 Mm

Terno (Bkn. Gatepum)

210r

EC-pa3snopeabu u nsxebprisiHe

\/pem:T M3NbJIHABA BCUNHKN HEO6XO,EI,I/IMI/I CTaHOapTV 3a CBO60,D,HO ABMXeHNe Ha CTOKK

B pamkuTe Ha EC.

To3u NPoAYKT e enekTpuyeckn ypep, v Tpsabsa Aa ce cbbrpa 1 M3XBbPAA CbracHoO
eBponeckata ANPeKTNBA OTHOCHO OTMabLIATE OT eNeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO

obopynsaHe (OEEO).

Ouwe MHCTPYKLMNK 3a 6e30MnacHoCT 1 AOMbITHUTENHW YKa3aHWA e HaMepuTe Ha agpec:

www.laserliner.com/info
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AapdoTe Tig MANPELG 0dnyieg XELPIOUOU KAl TO CUVNUPEVO TEUXOG,, YTIOOEIEELG EyyUnong Kat TTPOOOETEG
I unodeigelc”. Tnpeite Tig avapepopeveg odnyiec. Autég ol 0dnyieg Ba mpémel va @uAdooovTal Kal va
napadidovtal padi pe tn cuokeur) Aéllep OToV EMOUEVO XPOTN.

Nertoupyia / Tpomog xpriong

To ThermoSpot Plus gival éva BeppuopeTpo umepUBpwv pe puBUILOPEVO BaBUO EKTTOUTG KAl KABIOTA
EQIKTA TNV €§ AMOOTACEWC PETPNON TNG Beprokpaaiag Sidgopwv em@avelwyv. H cuokeur pétpnong HeTpd
™V moodTNTA TNG AKTIVOBOAOUUEVNG NAEKTPOUAYVNTIKIG EVEPYELQG OTO EUPOG UTTEPUBPOU PAKOUG KUHATWY
kat umoAoyiel Bdoel auTig TNV em@avelakn Bepuokpacia.

Fevikég umrodei§eig acpaleiag

AktivoBoMa Aetlep,
Mnv Koitate aneubelao
otnv aktival
Katnyopta A&tlep 2
<1 mW-650 nm
EN 60825-1:2007-10

- Mpoooxr: Mnv kottdte kateuBeiav otnv akTiva i — Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH
oTNV avTavakAaon Tne. Katamovnon, ToAU UYNAEG BepUOKPATIES,

-To Néilep Sev emTpémetal va gival TPooBAcIyo and vypaoia r évtovoug kpadacuouc.
maidia! — XPNOIUOTIOLEITE TN GUOKEUN ATTOKAEIOTIKA

— MnV GTPEQETE TNV aKTiva Tou MéI{ep O dTopa. OUPPWVA HE TOV OKOTIO XPHONG EVTOC TwV

- Y& TIEPITITWON TMPOOTITWONC AKTIVAC Mg nipodiaypagwv. MpooBrkeg i Tporromotoelg
KATNYOPIaC 2 0TO AT, KAEIOTE Ta PTIa GaC Kat 0Tn ouoKeLr Sev EMTPEMOVTAL ZTIC TTEPUTTWOELS
HETOKIVAOTE TO KEQAM AUEOWC LOAKPLA aTo TV AUTEG aKUPWVOVTAL Ol ASELa Kal Ol TTIPOSIaYPAPEC
akTiva. aoc@Aalelac.

MNpooé&te Tn owoTh MOAKOTNTA.




ThermoSpot Plus

:’_’:
b”l" & \b/ ,,g
c & oo

8883

-tMAx BBEE
- £ BE8

Aéopun Aéilep evepyomolnuévn
OopTIon pnatapiog
Aerroupyia Hold

‘Evéelén Tipwv pétpnong

Méy. Tiur Katd tn Stdpkela tng
uétpnong / BaBuog ekmoprmg
DwTIop6G 086VNg

Movdda pétpnong °C

PUBuion Babuou ekmoummg
ON / Métpnon

m QN T o

- >a =

I Awapkiic pétpnon / Hold

MNa n dievépyela piag
uétpnongdlapkeiag
evepyomoloTe 1o Aéllep
(BAéme €1kOVa) KAl KPATAOTE
TTATNUEVO TO TANKTPO.

MO avayvwploTei n
emMOuNTA TepLloxn
HETPNONG UE TO OTOXAOTPO
Aélep, aprioTE TO MAKTPO.
H petpnBeioa tipn datnpeital.

Kukhog Aéllep

O KUKAOG AéLlep XPNOIUEVEL OTN OTOXEUON KAl OTITIKOTIOLE( TO onpEio
™¢ pétpnong umeplBpwv. H pétpnon Beppokpaciag yivetal pévo otnv
EMPAVELQ EVTOG TOU KUKAOU Aéilep. Mpooé€Te OTL n meployxn HETPNONG
peTa&l CUOKEUNG Kal emM@Avelag Sev MPEMeL va €xel TAPEUPBOAEG (aTHOC,

aépla, pumol, yuohi).

‘E€ob0¢ Néilep

Mpogidomnoinon Aéilep

E ‘Evéei§n MAX

H évdei€n MAX e€axpiBwvel Tn péylotn Tipn pétpnong
evTOG piag ouVEXOUEVNG METPNONG (KPATAOTE TMIECUEVO TO
TMARKTPO AYNG). MOAIG a@rioeTe TO MAKTPO AWNg, Kat
AoV TO TECETE €K VEOU Kal eIV OEeL pia véa Sladikaoia
uétpnong, undeviletal n tipry MAX, omdte Eekiva amé tnv

apxn N kataypa@n g HEyIoTNG TUNG HETPNONG.
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H Pubpion tou Babuov ekmopmiic

H evowpatwpévn Kear PETpnong Le alodntrpa AapBavel Tnv umépubpn akTivoBolia mou ekmépmel KABe
OWUA AVAAOGYWG TOU UAIKOU TOU/TNG eM@Aveldg Tou. O Babudg Tng aktivoPoliag kabopiletat amod 1o fabud
exmopmn¢ (0,01 éwg 1,00). H cuokeun eival puBpIopEVN EpYOOTACIOKA O BaBuo ekmopmig 0,95, KATL Tou loXUEL
Y1Q TIG TIEPICOOTEPEC OPYAVIKEG UAEG KAOWG Kal TA TTAACTIKJ, TO KEPAUIKS, TO EUNO, TO EAACTIKO Kal T TIETPWEN
UAIKA. YAIKA e TapeKKAIVOVTEG BaBpoug ekmopmrg BpiokovTatl oTov Tivaka Tou onpeiou 6.

AyvwoTog Babuog ekmoumnc:

TomoBeTroTe pia pepBpdvn KAAUYNG i} HAUPO HOT XPWHA OTNV EMPAVELD TOU TIPOG HETPNON ONUEOU.
Meplpévete péxpl N LEUBPAVN/ TO XpWHA va TIAPEL T Beppokpacia Tng emMeAavelas. Me Tov Babud ekmoumnmg
0,95 UIMOpEITE OTN CUVEXELD VA LETPNOETE TN BepUoKpaaia TG eM@PAvelag.

2uvtopn mnieon: Tiy + 0,01

Mapatetapévn nigon:
T ouvexng 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Metd tnVv evepyomoinon TnG CUOKEUNG ival puBIoUEVOG O TEAEUTAIOG EMAEYUEVOG BABUOG EKTTOUTTIG
m  EAéyxete mpwv and kaBe pétpnon tn pUBUIon Tou Babpoy EKMOUTTAG.

[A nivakac Babpov exmopmic

MétaAla

Aloupivio OpeixaAkog Kpdua (8% vikéNo,
oéeldwpévo 02-04 oTIABwpévog 03 18% XpwHI0) 035
oTABwpévo 0,04-0,06 o&eldwyévog 05 yaABavilé 028
Alloy A3003 MAativa QESléwpsvgg 080
o&eldwpévo 03 HAVPO XPWHA 09 vtovn ol won 088
adpo 01-03 . mpoopatng éhacng 024

Z'G’IPOCI TPaxIQ, EMINESN
Haynes ofeldwpévog 05-09 em@avela 095-098
Kpdpa petdAhou 03-08 13 OKouplfi ' 05-07 £pUBPA oKOLPIA 069
Inconel Ue epubpda okoupld 061-085 £\aopa, PE EMOTPWON
o€e1dwpévo 07-095 Zi6npog, XuTEuToG VikeNiou ) 011
UE appOBOAR 03-06 0EI6WUEVOC 06-095 €\aopa, e€eEAaopévo 056
nNAekTPOOTIABWONG 0,15 C'))’(l o&eldwpévog 02 XaAkéc
MoAuBSaivio THYHa 02-03 o€e1dwpévog 04-08
o€elbwpévo 02-06 TpuprAarog Gidnpog NAEKTP. TAQKETEC
MoAuBSoC pat 09 AKPOSEKTWV 06
TPOXIA EM@Avela 04 XaAuBag WeuSapyupog
o&eldwpévog 02-06 Yuxprig éhaong 07-09 o&eldbwpévog 0,1
Nikého Aelaopévn mdka 04-06
OEEIBWPEVD 02-06 oTABwuévn MAGKka 01
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Mn péralla
AvOpakag Fpagitng 07-08 MAacTiko
Ox1 o&e1dwpévog 08-09 Tuahi 085-094 g llzaqP)aPV\% 822
Apythog 095 o Al g
L 08-035 Mopoehdvn
AoBeotog 03-04 EAaoTikd AeuKr, yvaNloTepn 07-075
Ac@aktog 095 cK)\npc") 094-095 e Bepvikt 092
Ypaopa 095 Hahak6 -’YKpl 08 Mupitik6 yuahi 093
Apiavtog 093 Ke’paplxo 0% TKupOSEQ, EMixpiopa,
AvBpakomupitio 090 Mapuapo Koviapa 093
Havpo pat 094 . "
AvBpwmvo 8éppa 098 VKL OTABWHEVO 093 Tanercapia (xapti)
. aAvVOLXTOXPWHN 088-090
Aofeotomupitikoi Nepd 093 "
mAiveot 095 Touomotia 093
’ =)o .

AoBectoMBog 098 AKATEPYAoTO 08-095 Qayiéve par 093
BapBakt 077 O&1d maviopévn 094 Xahikt 095
BagdAtng 070 OontonhivOog epuBpog | 093 Xaprti

- - e 6Aa Ta xpwpaTa 095-097
Bagn petacxnuatiotsy | 094 ayoe :
Beovi \eia empavea 097 Xiovt 080

EPVIKL TIayWHEVI 098 .

paT pavpo 096-098 ,Y HEVD Xwpa 09-098
QVOEKTIKS 0TN Mica 079-084 YuKTIKG cWpa
BeppotnTa 092 Moodyapto 091-093 Havpo avodiwpévo 098
AEUKO XpwHa 085-095
Texvika XapaKTnPIoTIKA Me em@UAAEn TeVIKOV alhaydv. 01.15
Meploxn pétpnong -38°C ... 600°C

£2°C +0,05°C / BaBpo (-38°C ... 0°C)

Akpifela +2°C(0°C ... 600°C)
+ 2% avdaloya UE Tn HEYOAUTEPN TIUA
OnTkA 12:1 (amooTaon PETPNONG : KUKAOG LETPNONG)
Avdhuon 0,2°C
Babudcg ekmoumnwy 0,01...1,00
Mnkog KOpatog Aéilep 650 nm

Tomog Mélep

Katnyopia 2, < T mW

Oeppokpacia Aertoupyiag

0°C... 50°C

Oeppokpacia amodrikng

-10°C ... 60°C

ZXETIKA vypaoia agpa

20%rH ... 80%rH, un cupmukvouuevn

Tpogodooia pevpatog

2 x 1,5V ahkaAikég pmatapieg (Tumog AAA)

Alaotdoeic (M x Y x B)

46 x 158 x 125 mm

Bdpog (pe pmatapiec)

210g

Kavoviopoi EE kat anéppipn

H ouokeun mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpoTuma yia tTnv eAeVBepn KUKANo@opia

TIPOIGVTWV €vTOG TNG EE.

To mapov mPoidv gival pio NAEKTPIKA OUOKELN Kal TIPEMEL val CUNNEYETAL EEXWPIOTA
KOl VO amoppimeTal CUUQWVA HE TNV eupwnaikh Odnyia mepi HAeKTpIKWY Kal
NAEKTPOVIKWVY TIAAIWV CUCKEUWV.

hid

Mepaitépw umodeifelg aocpaleiag kat mpdobeTeg uModeifelg oTnV 1oTooENISA:

www.laserliner.com/info
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co KG c € E ﬁ
Donnerfeld 2 —

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools
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